


     《中国模具先进制造能力评价目录》是根据模具企业先进制造能力评价首期评

价结果编写而成。模具企业先进制造能力评价是中国质量认证中心联合国家模具

产品质量监督检验中心（广东）组织专家队伍开展的、以CQC91-040300《模具
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规范》为评价依据的、客观公正的综合评价业务。模具企业先进制造能力评价不

仅可以帮助国内外模具用户、采购商快速、高效地识别模具供应商制造能力、降

低采购成本，同时也为模具企业持续提升研发、加工制造能力提供了很好的指导

作用，是一项具有很好的社会效益及行业价值的公益性评价活动。
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中国模具企业先进制造能力评价项目介绍

       中国模具企业先进制造能力评价是由中国质量认证中心联合国家模具产品质量监督检验中心(广东)推出的，我国首个

针对模具生产企业制造能力水平开展的第三方评价。评价旨在以客观、公正、科学、全面的原则识别模具企业的先进制

造能力水平，为广大模具用户提供采购指南，为政府评价企业提供参考，对规范我国模具行业秩序，引导模具产业升级

具有积极推动作用。

从企业荣誉、高新企业资质、

科研成果及专利情况

针对技术工人、工程师

能力级别进行评价

包括市场及战略、社会责任、

质量管理等10个指标

按不同的模具类别（冲模I/II、

压铸模、塑料模I/ I I等）设置

6～8项 评 价 指 标 对 设 备 能 力

进行考评

从生产、项目、设计、设计软件

二次开、成形分析软件等方面来

评价

从智能排产、车间智能化、

机器人自动化方面评价

模具类型

星级

冲模

压铸模

塑料模

一星 二星 三星 四星 五星

评价应用

具备此领域常规生

产设备，生产能力

基本满足一般模具

制造要求，特殊需

求需确认。

综合能力尚可，技

术能力和生产水平

能满足一般模具制

造要求，特殊需求

需确认。

综合能力良好，处

于行业中间水平，

技术能力和生产水

平满足一般模具制

造要求。

综合能力强，高于

行业平均水平，具

备该领域优秀的技

术能力和生产水平。

综合能力全面、优

秀，在设计开发和

生产能力方面表现

突出，代表行业领

先水平。

       中国质量认证中心、国家模具产品质量监督检验中心（广东）、中国模具工业协会、全国模具标准化技术委员会、

华南理工大学、卡尔蔡司(上海)管理公司、深圳模德宝科技股份有限公司及相关制造业龙头企业。

       中国模具企业先进制造能力评价主要针对冲模、塑料模、压铸模等模具制造及相关企业的先进制造能力进行评价。

其中冲模和塑料模又细分为I类和II类，I类代表大型模具、II类代表精密模具，分类的目的在于区分模具企业的能力特长，

并不代表只能制造此类模具。

       该评价规范共设定了6个一级指标，20个二级指标，47个三级指标，包括了模具企业总体概况、设备、人员、软

件、智能制造及资质成果等内容，并通过样品测评对模具生产过程和结果进行验证。

中国模具企业先进制造能力评价专家团队

中国模具企业先进制造能力评价第二期获证企业目录

东莞市锋铭实业有限公司 中大型塑胶模具。
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延锋汽车饰件模具技术

有限公司
注塑模、发泡模、各类专用设备
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东莞市汇鼎实业有限公司
汽车/航空/家电/医疗等大型塑胶

/压铸模具 。
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东莞市卓强模具科技有限公司
五金模具，注塑模具，五金件，

塑胶件等 
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东莞捷荣技术股份有限公司

新崧塑胶（东莞）有限公司

精冲模、精密型腔模、模具标准

件、塑胶及五金类手机外壳、3C

产品结构件、汽车医疗结构件产

品等。

精密型腔模、模具标准件、塑料

及五金类手机外壳、3C产品结构

件、汽车结构件产品等。

东莞市汇美模具制造有限公司
汽车模具、医疗包装、家电

OA产品。

苏州欧普精密模具科技有限公司 模具及塑胶件。

东莞市蓝光塑胶模具有限公司

汽车零部件，医疗设备及耗材

零部件，消费电子及OA设备

零部件制造。

东莞市凯融塑胶五金科技有限公司
超精密定位柱、光学模仁、

成像类光学模具。
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东莞市超耀实业有限公司 产品方向为汽车零部件等模具，

产品覆盖大中型注塑模具。
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东莞市圣大模具实业有限公司 中大型塑胶模具 
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东莞市华茂电子集团有限公司 纳米注塑CNC外壳。
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东莞市宜曼洲电子科技有限公司

精密模具设计与制造、精密连接

器注塑成形、精密开关件注塑成

形、电子部品组立
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东莞市国正精密电子科技有限公司

IC支架模具、EMC、IC塑胶模具

LED支架模具、精密连接器端子

类模具；精密模具零件；光学镜

片模具、T V透镜模具；LED、

SMD及灯丝支架。
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东莞劲胜精密组件股份有限公司

手机金属项目、手机塑胶项目、

可穿戴/智能、玻璃项目、粉末

冶金、天线、镁/铝压铸件；劲

胜智能装备、自动化集成及软

件/信息化产品
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祥鑫科技股份有限公司

东莞市扬明精密塑胶五金电子

有限公司

精密汽车冲压模具，以及应用于

汽车、办公自动化设备、通信设

备的精密金属结构件。

SFP、QSFP冲压及注塑组件、

SATA、HDMI、USB２.０、

３.０、３.１系列产品。

东莞市鼎通精密五金有限公司
汽车连接器、高速通讯连接器、

微细电子连接器、精密模具

东莞市端品精密电子有限公司 冲压模具
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东莞市科华精密塑胶模具有限公司

面向汽车、电动工具、消费电子

小家电等行业。将重点发展塑料

齿轮减速箱。

东莞市广正模具塑胶有限公司 智能手机塑胶结构组件。

广东永畅兴精密制造股份有限公司
智能家居、三防手机、LED光学

导光板。

东莞市维峰五金电子有限公司
工业类、新能源类汽车、医疗类

连接器产品。
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东莞市百隆精密模具有限公司
汽车零部件（连接管、出风口、

叶片、汽车电子产品）等产品
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东莞市协宏塑胶制品科技有限公司 精密塑胶模具、亚克力塑胶制品
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永大精密模具（东莞）有限公司 家电模具/汽车模具
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上海赛科利汽车模具技术应用

有限公司
汽车大型外覆盖件模具
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QUESTIONS & ANSWERS

       本评价依据的两个重要文件《模具企业先进制造能力评价实施规则》和《模具企业先进制造能力评价实施规则》是

参考现行采购商验厂要求、龙头企业制造能力及水平、行业协会及资深学者专家意见编制而成。同时，模具企业先进制

造能力评价也是目前国内首个针对模具企业制造能力的综合评价业务。

       中国模具企业先进制造能力评价依据的评价规范共设定了6个一级指标，20个二级指标，47个三级指标，包括了模

具企业总体概况、设备、人员、软件、智能制造及资质成果等内容，并通过样品测评对模具生产过程和结果进行验证。

中国模具企业先进制造能力评价的现场核查标准是如何设置的？

Q

A

       中国模具企业先进制造能力评价流程基本采用目前国际流行的认证模式，共有七个环节，分别是：评价申请、文件

审查、样品测评、工厂现场核查、专家评定、结果评定与批准、颁发证书。

中国模具企业先进制造能力评价的基本流程包括哪些环节？

Q

A

       样品测评是本评价中一个必备的环节，它是指企业根据自身申请的评价类别，按规则要求提供一套具有最高加工水

平的模具的关键部件、钢材、及试模成品进行指定项目的测试，验证其测量结果是否符合合同图纸的要求。若测试不通

过，评价则会直接结束，企业无法获得相应级别的证书。样品测评环节是对企业最终制造的模具中关键指标加工能力的

验证。

中国模具企业先进制造能力评价中的样品测评有何作用？

Q

A
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胜蓝科技股份有限公司

公司专注于电子连接器、LED支

架、LED透镜等精密模具的研发

与制造
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东莞鸿图精密压铸有限公司

汽 车 零 部 件 、 发 动 机 零 件 、

气 候 控 制 及 量 度 仪 器 零 件 、

自动化控制零件、通讯产品等。

东莞星河精密技术股份有限公司

连接器、通信设备、移动终端、

电子产品、无人机等的精密模

具及精密零组件。

人员能力

企业总体概况

设备

软件

智能制造

资质及成果

20

40

60

80

100

★★★★

★★

20

40

60

80

100

人员能力

企业总体概况

设备

软件

智能制造

资质及成果



       中国模具企业先进制造能力评价目的是通过第三方的评价为模具使用方提供综合的参考信息，以便能精准地找到合

适的模具供应商，减少交易的时间。企业在综合评价中只有达到60分以上（具备此领域常规生产设备，生产能力基本满

足一般模具制造要求）才能获得星级证书，不同星级也仅反映出当时企业先进制造能力可提升程度的不同。从其评价结

果来看，为采购方提供经第三方核验、适合自身要求的参考信息就是本评价的最终目的。简单点说，就是找到靠谱、合

适的就是最好的。

在中国模具企业先进制造能力评价中获得较低级别的企业是否就不值得成为采购对象？

Q

A

       由于模具行业制造水平及人员能力是动态变化的，为更准确地反映当前行业制造水平，本评价依据的规范也会适时

做调整，因此，中国模具企业先进制造能力评价证书的有效期设定为2年。

中国模具企业先进制造能力评价证书的有效期为多长？

Q

A

INTRODUCTION OF CERTIFIED ENTERPRISES

获证企业简介
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延锋汽车饰件模具技术有限公司

     延锋汽车饰件模具技术有限公司成立于2006年12月22日，注册资本为1200万美元。公司位于上海自由贸易试验区金

穗路778号，专注于汽车内外饰件模具以及专用设备的开发制造，具备完整的汽车模具及专用设备设计、制造、技术服

务能力，在国内大型汽车模具及专用设备行业处于领先地位。

● 工程人员能力介绍（如获奖情况，技术能力等）；

      本公司拥有专业的跨功能工程管理团队，支持客户完成从产品开发早期的模具可行性分析，到递交样品的整个模具

开发过程。在过程中确保进度，监控质量，快速响应工程更改报价及实施，参与模具试模、优化模具结构。多次获得主

机厂颁发的“卓越供应商奖”、“模具管理创新奖”、“卓越工装工匠奖”，等。

● 技术人员能力介绍（如获奖情况，技术能力等）；

       前期分析、CAE分析、技术管理和设计研发作为模具设计团队四大技术强项，为造就高品质模具提供强力支撑。我

们拥有由Autodesk认证的两位金牌、一位银牌、一位铜牌模流分析工程师。模具设计已形成设计标准，建立标准数据库

（包括模块及模架）以及UG软件二次开发，实现半自动化设计。目前已获得授权发明专利5项，实用新型专利45项。另

外获得过“全国第八届Autodesk moldflow大师赛三等奖” 、“上海市职工数字化成果优秀奖” 、“上汽集团技术创新

二等奖”、“上汽集团CAD/CAE技术竞赛一等奖”、“上汽集团CAD比赛UG一等奖”，等。

设备主要参数如下:

       本公司拥有产品数据管理系统PDM以及制造执行系统MES，确保数据管理的安全、规范、可靠，并实现自动排产、

高效加工。

       本公司是国家认定的“高新技术企业”，上海模具行业协会认定的“上海金牌汽车模具企业”，获得过上海模具行

业 协 会 先 进 单 位 称 号 。 本 公 司 长 期 持 有 德 国 莱 茵 公 司 签 发 的 I S O 9 0 0 1 / V D A 6 . 4 质 量 体 系 认 证 证 书 、

ISO14001/OHSAS18001安全环境体系认证证书。

地址： 中国（上海）自由贸易试验区金穗路778号

电话： 0769-33691218

邮编：201206

主营业务： 汽车饰件的模具、检具、胎具、夹具和专用加工设备

主打产品： 注塑模、发泡模、各类专用设备
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1 五轴加工中心 意大利 K214 2台
2 3+2轴数控铣床 意大利 D318 2台
3 数控镗铣床 日本 KBH-22 1台
4 数控镗铣床 日本 KBH-12 1台
5 五轴立式加工中心 意大利 RAMSPEED B 1台
6 五轴立式加工中心 意大利 K199 1台
7 数控镗铣床 日本 KBT-13EBA 1台
8 高速加工中心 德国 OPS650 1台
9 高速加工中心 德国 OPS550 1台
10 电火花加工机 德国 OPS1400 1台
11 电火花加工机 德国 OPS1400PLUS 2台
12 电火花加工机 德国 OPS1500 1台
13 电火花加工机 日本 EDNC85 1台
14 数控深孔钻 德国 IA6-TLF 1台
15 数控深孔钻 德国 BW250 1台
16 翻转式研配压机 日本 SDP-4025-200TD/F180 1台
17 翻转式研配压机 日本 SDP-3525-500D 1台

海克斯康HEXAGON
AL PHA203315（PC-DMIS CAD++2015.1）

19 桥梁式三坐标测量仪 意大利 IOTA2305（PC-DMIS CAD++2015.1） 1台

18 龙门式三坐标测量仪 意大利 1台

No. 设备或仪器名称 国别产地 型号规格 数量
机台行程 重复精度 加工精度（公差） 最高转速（R/MIN)

X轴：2700MM/Y轴：1100MM/Z轴：1400MM 6μm 10μm 24000 模具模芯精加工
X轴：3000MM/Y轴：1000MM/Z轴：800MM 6μm 10μm 30000 模具模芯精加工
X轴：3000MM/Y轴：2300MM/Z轴：1600MM 5μm 10μm 12000 模具模芯粗精加工
X轴：1500MM/Y轴：1200MM/Z轴：900MM 5μm 10μm 12000 模具模芯粗精加工
X轴：2700MM/Y轴：2700MM/Z轴：1000MM 10μm 30μm 18000 模具模芯粗精加工
X轴：1800MM/Y轴：900MM/Z轴：900MM 7μm 20μm 24000 模具模芯粗精加工

X轴：3000MM/Y轴：2300MM/Z轴：1600MM 10μm 30μm 4000 模具模芯粗加工
X轴：650MM/Y轴：550MM/Z轴：500MM 5μm 8μm 36000 石墨电极加工
X轴：550MM/Y轴：400MM/Z轴：400MM 5μm 8μm 42000 石墨电极加工

X轴：1250MM/Y轴：2350MM/Z轴：700MM 2μm 4μm \\\\ 模具模芯放电加工
X轴：1250MM/Y轴：2350MM/Z轴：900MM 2μm 4μm \\\\ 模具模芯放电加工
X轴：1050MM/Y轴：2050MM/Z轴：1000MM 2μm 4μm \\\\ 模具模芯放电加工
X轴：800MM/Y轴：500MM/Z轴：400MM 1μm 1.9μm \\\\ 模具模芯放电加工

X轴：3200MM/Y轴：1600MM/Z轴：1500MM 7μm 100μm 6000 模具模芯深孔加工
X轴：3000MM/Y轴：1000MM/Z轴：1850MM 7μm 100μm 10000 模具模芯深孔加工

\\\\ \\\\ \\\\ \\\\ 模具模芯配模验证
\\\\ \\\\ \\\\ \\\\ 模具模芯配模验证

行程：1000*2500*1000 6μm
测量精度：

（5+8L/1000）μ
m

\\\\ 模具测量

模具测量

用途

能力

行程：2000*3300*1500 6μm
测量精度：

（5+5L/1000）μ
\\\\



东莞市锋铭实业有限公司

       锋铭实业有限公司经过二十多年的发展壮大，已赢得国内同行中兼顾精密模具和标准模具的楷模，在欧、美日益声

名远播，稳固占据着国际市场的重要位置。锋铭实业凭借先进的技术设备，优秀的人才和优良的管理，模具制作水平和

模具质量都达到了国际一流水平， 为全球各知名企业提供从产品开发、项目管理、技术支持、各类模具设计与制造、品

质检测及认定、售后服务等一条龙的全方位优质服务。

       锋铭实业精密模具主要加工多型腔模具，双色和镶件类模具、气辅类模具、医疗类模具、薄壁类模具、精密电子塑

胶模具等领域，标准模具主要加工家电、汽车、工业用品、大型医疗设备等领域。

      随着产业市场全球化趋势进一步加强，为了给客户提供更精准、快捷及更优质的服务，公司与时俱进，在品质、技

术、管理、设备方面作了全面的提升，希望给客户提供一种无微不至的服务，面向竞争激烈、瞬息万变的市场，锋铭人

将以更加昂扬的姿态保持业内领先和创新的本色。

      技术性人才的稳定是模具企业的技术保障和基础,锋铭实业本着以人为本，充分运用先进管理制度,稳定优秀人才，吸

引行业精英。

      随着市埸的竞争的日益激烈,锋铭实业把设备的高精尖更新作为公司的重要战略，所有设备的优先考虑第一位是质量。

除了以下设备外，从今年到2018年公司将进一步加大投入对检测,CNC精加工等重要环节加以升级。现有设备详见下表。

       锋铭实业所有部门管理工作采用无纸化管理,ERP对所有流程中的控制点采取和调控、升组设计和编程软件，以更高

效更稳定质量的完成设计开发工作。

       截止目前为止，锋铭实业共拥有发明专利3项，被评为模具科学技术进步奖1次，实用新型专利6项，公司每年固定从

公司预算中抽出8%作为公司技术创新和研发费用。

       锋铭实业顺应世界模具行业的潮流,提高管理能,采用先进的ERP管理系统，达到无纸化办公，对计划，生产设备，完

成状态达到全方位监控，今年底公司将完成车间电子看板。

       同时锋铭实业采用ERP软件与设计软件对接系统，达到设计软件直动生成订单，扫描库存等功能，大大减少了人工

繁重数据压力。

       锋铭实业采用先进的EROWA夹具管理系统，从CNC加工到最后EDM完成达到高效运作，质量稳定目标。

       每年锋铭实业在参加国外的各种展会活动时，会相应累积各种智能制造的各种经验，将这些经验推广到我们的工作

中去。

地址： 东莞市长安镇乌沙蔡屋村宏安工业园

电话： 0769-33691218

邮编： 523857

主营业务： 塑胶模具制作

主打产品： 中大型塑胶模具

官网： www.namdeo-tech.com
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东莞市汇鼎实业有限公司

       东莞市汇鼎实业有限公司成立于2002年，坐落于中国制造业重镇--东莞市长安镇。目前公司职工总人数300多名，

厂房面积18000平方米。汇鼎实业专业为客户提供从产品设计改良、模型制作、模具制造、注塑成型及产品装配一站式

解决方案。汇鼎实业年生产模具800套左右，在过去的16年中，汇鼎实业共出口近5000套高质量模具到日本、北美和欧

洲地区。产品种类涵盖汽车、航空、电子、家电、办公用品、健身器材和医疗等领域。

● 工程人员能力介绍；

       公司现在拥有工程设计人员近30人，其中高级工程师6人，中级工程师12人，初级工程师及其它人员10人，其中

15年以上模具设计经验人员15人。

● 技术人员能力介绍；

       公司现在拥有模具加工及制造技术人员80多人，其中本科及以上20多上，大专40多人。高级技工21人，中级技工

62人。

设备主要参数如下:

● 人力资源管理系统：公司于2010年10月将人事管理、考勤管理、后勤管理、薪资管理几大模块成功上线，系统全面使

用后，每月都能顺利由系统结算出员工薪资。

● 金蝶管理系统：公司于2013年导入金蝶管理系统，针对模具项目管理，采购管理，生产管理，仓储管理及财务管理等

进行实时数据跟进与处理。

● 获得国家专利10余项

1.1实用新型专利证书，证书编号：第3571811号;

1.2实用新型专利证书，证书编号：第3575523号;

1.3实用新型专利证书，证书编号：第3571742号;

● 公司于2014年获得国家高新企业称号

2.1 证书编号：GR201444000008

● 公司于2007年获得ISO:9000证书

3.1证书编号：016SZ18Q34175R2M

地址： 东莞市长安镇宵冲工业区振安东路63号

电话： 0769-86061666 

邮编： 523850

主营业务： 国内外大型塑胶/压铸模具 

主打产品： 汽车/航空/家电/医疗等大型塑胶/压铸模具 

官网： www.hitop-mold.com
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机台行程 重复精度
加工精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

1 CNC龙门加工中心 台湾 LB-321 3台 X轴：3000MM/Y轴：2000MM/Z轴：800MM 20um 20um 10000 模具模芯精加工

2 CNC加工中心 日本 NV4000DCG 3台 X轴：650MM/Y轴：400MM/Z轴：400MM 10um 10um 20000 模具模芯精加工

3 CNC加工中心 日本 ROBODRILL 4台 X轴：500MM/Y轴：400MM/Z轴：350MM 10um 10um 24000 EDM电极加工

4 CNC加工中心 台湾 VMC1600 7台 X轴：1600MM/Y轴：1000MM/Z轴：800MM 20um 20um 8000 模具模芯粗加工

5 慢走丝加工 日本 AQ360LS 2台 X轴：360MM/Y轴：280MM/Z轴：200MM 1um 5um /// 模具配件加工

6 EDM 日本 AM30LS 2台 X轴：320MM/Y轴：200MM/Z轴：250MM 1um 5um /// 模具配件加工

国别产地

机台行程 重复精度 测量精度 最高转速

1 三次元 中国 NCL15201 4台 2000*1500*100 0.003 0.003 /// 模具配件及产品测量

2 二次元 日本 NC685 1台 500*400*400 0.0015 0.0015 /// 模具配件及产品测量

3 硬度计 中国 //// 2台 模具钢材硬度测量

4 光泽度测试仪 日本 1台 模具表面测量

用途

No. 仪器名称 型号规格 数量
能力

用途

No. 设备名称 国别产地 型号规格 数量

能力



东莞市卓强模具科技有限公司

         东莞市卓强模具科技有限公司建立于2010年9月，前身是东莞市卓强五金模具有限公司，座落于东莞市长安镇新安

社区花果山路2号龙之祥科创园A区一楼、二楼。

       东莞市卓强模具科技有限公司是一家专业从事塑胶模具设计、生产、销售于一体的大型公司。公司占地面积

10000余平方米，有技术熟练的员工100多人，其中高级技术人员30余人，专业模具制造技术人员70余人。拥有CNC加

工中心10余台，精密火花机9台，精密磨床，铣床10余台，行车11台（最大吨位20t），2台合模机(70T,200T)，三坐标

测量仪，以及影响测量仪4台；在全体成员的努力拼搏下、客户和各方友人的支持下；我们现在拥有，设计部，火花机加

工部，CNC加工部、零件制作部，模具装配部等10余个生产科室，拥有一条完整的模具设计及加工制作系统；模具年产

量可达400多套，销售额在8000万以上，企业推行“诚信为人、绩效为本”的经营方针；以“品质至上、精益求精”的

服务理念，打造客户、企业和员工的三赢模具品牌。模具主要销售于欧美市场：德国、法国、美国、英国、新加坡和日

本等发达国家；并与国际知名企业建立了良好的信誉和长期合作的关系。同时被评为长安镇五金机械协会理事企业，高

薪技术企业，贯标企业，拥有10余项实用新型专利。

●工程人员能力介绍；

拥有CAD,PORE,UG等模具专业设计工程师10余人；拥有模具制造工程师13人，助理工程师3人。

●技术人员能力介绍；

拥有模具制造工程师13人，助理工程师3人，模具制造高级技师5人，技师10人，高级工人25人，中级工50人，其中一人

为长安模具协会会员。

设备主要参数如下:

      安装专业的生产机台效率管控系统（工厂宝），实时掌控机台加工运转以及加工效率情况，专业模具制造软件

UG8.5，CAD2010等。

     被评为长安镇五金机械协会理事企业，高薪技术企业，贯标企业，拥有12项实用新型专利；

    大型CNC自动加工中心10台，EDM加工中心9台。

地址：东莞市长安镇新安社区花果山路2号龙之祥科创园A区一楼、二楼

电话： 0769-81126666 

邮编：523850

主营业务： 五金模具、塑胶模具、塑胶电子产品、塑胶件

主打产品： 五金模具，注塑模具，五金件，塑胶件等 

官网：www.ms-mold.com
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机 台 行 程 重 复 精 度
加 工 精 度

（ 公 差 ）

最 高 转 速

（ R / M IN

)

1
激 光 断 面 打

标 机
F L S - G B 2 0 1 / / / /

2

铣 床

/ T A L S O 4 R

C E

/ T A L S O 4 R

C E
1 / / / /

3 铣 床 / 台 鸣 R T 8 8 9 1 / / / /

4
摩 思 精 密 磨

床 6 1 8
6 1 8 1

最 大 研 磨 （ 长 * 宽 ） ：

4 7 5 m m * 1 6 0 m m

主 轴 装 速

（ r p m / m in

）

3 6 0 0 / 3 0 0

0

5 火 花 机
t o p e n d -

E D - 5 0
3

X 轴 ： 4 5 0 m m ， Y 轴 ：

3 5 0 m m ， Z 轴 ：

2 0 0 m m ,

± 0 .0 1 m m

6 火 花 机
t o p e n d -

E D - 5 0
1

X 轴 ： 4 6 0 m m ， Y

轴 ： 3 5 5 m m ， Z

轴 ： 1 9 7 m m ,

± 0 .0 1 m m

7 火 花 机
T A I X I E -

E D M
1

X 轴 ： 4 0 0 m m ， Y

轴 ： 3 0 0 m m ， Z

轴 ： 2 0 0 m m

±

0 .0 0 5 m m

8 火 花 机
T A I X I E -

E D M
1

X 轴 ： 1 1 0 0 m m ， Y

轴 ： 6 4 0 m m ， Z

轴 ： 4 8 0 m m

± 0 .0 1 m m

9 火 花 机
沙 迪 克

A M 3 6 L S
1

X 轴 ： 3 6 0 m m ， Y

轴 ： 2 5 0 m m ， Z

轴 ： 2 0 0 m m

±

0 .0 0 1 m m

1 0
三 次 元 影 像

测 量 仪

/ V M S -

4 0 3 0 G
2

测 量 行

程 : 4 0 0 * 3 0 0 m m 放

大 倍 率 ： 3 3 -

1 9 5 X ； 分 辨 率 ：

0 . 0 0 0 5 m m

0 .0 0 3 m m

1 1 高 度 计 L H - 6 0 0 1 测 量 范 围 ： 0 . 6 m 0 .0 0 1 m m

1 2
三 坐 标 测 量

仪

B N D -

c r y s t a

c 9 1 0 6

1

X 轴 ： 9 0 5 m m ， Y

轴 ： 1 0 0 5 m m ， Z

轴 ： 6 0 5 m m , 分 辨

率 ： 0 . 1 μ m ,

（ 1 .7 + 4 L /

1 0 0 0 ） μ m

1 3
三 座 标 测 量

仪

c r y s t a

c 5 7 4
1

X 轴 ： 5 0 5 m m ， Y

轴 ： 7 0 5 m m ， Z

轴 ： 4 0 5 m m , 分 辨

率 ： 0 . 1 μ m

精 度 ：

（ 1 .7 + 4 L /

1 0 0 0 ） μ m

1 4 适 意 合 模 机 L S - 7 0 1

开 模 空 间 ： 1 0 0 0 m m 翻

转 角 度 ： 0 - 1 8 0 ° 翻 转 能

力 ： 1 5 t 顶 出 能 力 ： 3 t

上 下 工 作 台 承 载 能 力 ：

1 5 t / 3 t 上 下 磁 盘 永 吸

力 ： 1 3 t / 5 2 t

N o .
设 备 或 仪

器 名 称
国 别 产 地 型 号 规 格 数 量

能 力

1 5 适 意 合 模 机 / L S - 2 0 0 1

开 模 空 间 ： 1 0 0 0 m m 翻

转 角 度 ： 0 - 1 8 0 °翻 转 能

力 ： 4 5 t 顶 出 能 力 ： 9 t

上 下 工 作 台 承 载 能 力 ：

4 5 t / 3 t 上 下 磁 盘 永 吸

力 ： 3 0 t / 5 2 t

1 6 精 密 铣 床 台 鸿 D 3 3
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东莞圣大模具实业有限公司

       东莞市圣大模具实业有限公司建立于2012年5月，座落于东莞市长安.

       我司主要从事各类中大型模具的从产品开发、项目管理、技术支持、各类模具设计与制造、品质检测及认定、售后

服务等全方位服务的高新技术型企业。我司精密模具主要加工多型腔模具，双色和镶件类模具类模具、医疗类模具、薄

壁类模具、等领域；标准模具主要加工家电、汽车、工业用品等领域。

       运用高端的设备,良好的管理软件,稳定经验丰富的人才, 走到模具行业的前端,在国外高精尖的市埸里取得重要的份额.    

        技术性人才的稳定是模具企业的技术保障和基础,我司本作以人为本,充分运用先进管理制度,稳定优秀人才,吸引行业

精英.

        随着市埸的竞争的日益激烈,我司把设备的高精尖更新作为公司的重要战略.所有设备的优先考虑第一位是质量.除了以

下设备外,从今年到2018年公司将进一步加大投入对检测,CNC精加工等重要环节加以升级.

        我公司为管理的升级,所有部门管理工作采用无纸化管理,ERP对所有流程中的控制点采取和调控.升组设计和编程软

件,以更高效更稳定质量的完成设计开发工作.

      截止目前为止，我司共拥有发明专利10项; 实用新型专利10项;公司每年固定从公司预算中抽出8%作为公司技术创新

和研发费用.

       我司顺应世界模具行业的潮流,提高管理能,采用先进的ERP管理系统，达到无纸化办公，对计划，生产设备，完成状

态达到全方位监控；今年底公司将完成车间电子看板。

       同时我司采用ERP软件与设计软件对接系统，达到设计软件直动生成订单，扫描库存等功能，大大减少了人工繁重

数据压力；

        我公司以CNC/EDM技术突破管理，从CNC加工到最后EDM完成达到高效运作，质量稳定目标；

        每年我司在参加国外的各种展会活动时，会相应累积各种智能制造的各种经验，将这些经验推广到我们的工作中。

地址： 广东省东莞市长安镇乌沙环东路159号宏恒景工业区B栋A区  

电话：18858628298

邮编： 523857

主营业务： 中大型塑胶模具 

主打产品： 中大型塑胶模具

官网： http://www. Shengda-mold.com
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序号 设备或仪器名称 国别产地 型号规格 数量 能力 用途

1

2 高速机 中国 G1600 10 0.005um 加工

3 高速机 中国 G1300 8 0.005um 加工

4 高速机 中国 G1000 6 0.005um 加工

5 高速机 中国 G800 8 0.005um 加工

6 高速石墨机 中国 G600 10 0.005um 加工

7 EDM 中国 ST1800 9 0.005um 加工

8 五轴高速机 中国 G2500 2 0.005um 加工

9 深孔钻 中国 ZJ2500 3 0.005um 加工

高速机 中国 G2500 5 0.005um 加工



广东劲胜智能集团股份有限公司

       广东劲胜智能集团股份有限公司是国内消费电子精密结构件产品及服务的领先供应商，为全面推进公司转型升级，

落实智能制造战略，公司通过自建国家智能制造专项项目及外延式收购、投资参股的方式快速切入智能制造领域。目前

公司主营业务形成了包括消费电子产品精密结构件业务、高端装备制造业务、智能制造服务业务等三大模块。

       公司以塑胶模、冲模、压铸模具为基础，为客户配套生产组装件产品。主要为信息技术产品（手机、平板、可穿戴

产品、VR、网卡等）模具。

      公司引进了一大批教授级高级工程师、高级工程师、工程师、技师、高级工、中级工等技术骨干人才、精英。

      全国五金模具产业知名品牌创建示范区骨干企业，获东莞市科学技术进步奖（2009年三等奖、2012年二等奖、

2014年三等奖）；高新技术企业；参与5个省部级以上的科研项目；拥有8项发明专利及85件实用新型专利。

塑胶年产能：2.5亿套

进口注塑机：500台

CNC台机：6000台

      2015年7月2日，国家工业与信息化部正式公布2015年智能制造首批示点示范项目46家企业，劲胜成为首批试点企业

之一。同时，公司“移动终端金属加工智能制造新模式”项目是国家工业和信息化部全国首批智能制造专项项目，获得

了国家和地方政府的大力支持，承担着草拟3C制造企业、行业、国家智能制造六项标准的任务。

      2015年12月，公司对外投资参股了艾普工华，快速切入国产系统软件行业。

      公司基于智能制造专项项目的建设经验，将继续完善集高端数控机床、国产机器人、自动化设备、国产系统软件等

于一体的智能制造产品和服务体系，打造智能工厂系统集成总承包服务和整体智能工厂改造解决方案的能力。

地址：广东省东莞市长安镇上角管理区振安西路307号

电话：0769-82288188

邮编：523878

主营业务：主要为消费电子产品中的手机、平板电脑、智能穿戴设备、虚拟现实VR等提供精密结构件。

官网：www.januscn.com
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东莞捷荣技术股份有限公司

       东莞捷荣技术股份有限公司成立于2007年09月，注册资本为1.8亿人民币，是一家专注于金属及非金属结构件产品

以及精密模具研发与生产的上市公司（股票代码：002855）。公司拥有从瑞士、德国、日本、韩国等国引进的先进设

备、仪器以及生产线，拥有冲压、注塑成型、CNC加工、表面处理、组装等制造车间，可以向广大客户提供模具设计、

零部件加工、结构件制造、后处理以及组装、包装出货等一条龙服务。公司秉承“革新开创未来，实干才有今天”的企

业文化，不断发展壮大，相继在深圳、上海、北京、香港、重庆、江苏、韩国、越南等地成立了分公司及子公司。

       公司作为国内顶尖的精密结构件生产及模具设计制造厂商，在技术经验积累、人才梯队、研发生产软硬件设施、客

户渠道等方面拥有优势资源，一直走在行业前列。

       公司秉承“技术创造优势”的发展理念，从成立之初就非常重视人才队伍建设，已组建一支汇集日本、韩国、法

国、中国台湾、中国香港以及国内知名专家的高端人才队伍，其中包括小林千秋、郑杰、冯明明等行业知名人士。同

时，通过自身十多年的努力培养并吸收社会优秀人才，组建了一支包括140多名中高级技师、670多名中高级技工的技术

团队。

      公司先后从瑞士、德国、日本、韩国等购进CNC、三次元、火花机、线割机、注塑机、精雕机、高光机、真空电镀

线、自动喷涂线等先进设备、仪器以及生产线，具备年产精密模具2000套、塑胶结构件1亿件、金属结构件1亿件的产能

规模。

      公司在信息化领域开展了大量的工作，先后购置了UG、PROE、AUTOCAD、MOLDFLOW等正版设计软件，上线了

ERP（企业资源管理系统）、MES（制造企业生产过程执行系统）等管理系统。

      公司多次荣获客户颁发的质量、纳期、安全、社会责任等荣誉奖项。2011年成为国家高新技术企业，2013年、

2014年分别成为广东省工程技术研究中心、广东省省级企业技术中心，2015年被认定为广东省制造业企业500强

（136位）、东莞市大型骨干企业等，2016年当选为深圳市机械行业协会副会长企业，2017年获得中国质量认证中心颁

发的模具企业先进制造能力五星级认证证书。公司连续多年纳税、出口创汇长安镇名列前茅，连续多年被评为“员工满

意 企 业 ” ， 并 获 得 “ 东 莞 市 先 进 职 工 之 家 ” 等 荣 誉 称 号 。 目 前 已 经 通 过I S O 9 0 0 1、I S O 1 4 0 0 1、I S O 1 3 4 8 5、

QC080000、OHSAS18001等体系认证。

      公司截至目前共拥有发明专利14项，实用新型专利52项，获得计算机软件著作权51件，注册商标124项。

       公司通过“机器换人”、“技术改造”、“3C产品智能制造示范项目”等项目的开展，不断对精密模具加工中心、

金属及塑胶结构件生产线、组装线等进行自动化、智能化改造，带动企业转型升级。

地址：广东省东莞市长安镇新安工业园

电话：0769-82387988 

邮编：523879

主营业务：精密模具设计开发、塑胶及五金结构件产品研发与生产 

主打产品：精冲模、精密型腔模、模具标准件等；塑胶及五金类手机外壳、3C产品结构件、汽车医疗结构件产品等

官网：www.chitwing.com
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地址：东莞市长安镇乌沙村

电话：0769-85548081

邮编：523859

主营业务：塑胶五金制品、模具

主打产品：精密型腔模、模具标准件、塑料及五金类手机外壳、3C产品结构件、汽车结构件产品等。

官网：www.coxongroup.com

新崧塑料(东莞)有限公司

       新崧塑胶(东莞)有限公司是谷崧集团位于广东的一个分公司，公司下设本厂、二厂、三厂三个生产基地，市场定位为

国外（日本为主）高端品牌客户，如苹果、夏普、京瓷等，产品方向为3C电子、家电零部件、汽车零部件等模具，其中

以3C电子为主。谷崧企业集团不断突破创新，并深根技术研发，整合集团资源，创造更美好的产品附加价值，期许成为

客户最佳的合作伙伴，一同创造更美好的未来。作为国内顶尖的精密结构生产及模具设计制造厂商，在技术经验积累、

人才梯队、研发生产软硬件设施、客户渠道等方面拥有优势资源，一直走在行业前列。公司经营理念：以技术为先锋追

求企业成长，以质量为命脉创造产品价值，透过全体员工努力不懈的工作热情，超越客户期许的满意度。

       优秀的人才成就企业价值，我们积极延揽各国人才及进行学校与企业合作，透过专业建教合作模式，培育出具有创

新思维及多元实力的顶尖人才。

      公司先后从日本、德国、瑞士等购进CNC、火花机、线割机、三次元、注塑机、精雕机、激光机、光学镀膜机、真

空电镀线、自动喷涂线等先进设备、仪器以及生产线，具备年产精密模具2500套，塑料结构件15亿件，金属结构件

0.5亿件的产能规模。

      公司在信息化领域开展了大量的工作，先后购置了UG、AUTOCAD 、SOLIDWORK、MOLDFLOW等正版设计软

件，上线了ERP(企业资源管理系统）等管理系统。

      公司多次荣获客户颁发的质量、纳期、安全、社会责任等荣誉奖项；连续多年被评为“员工满意企业”。谷崧集团

成立社会慈善基金会，积极参与各项慈善活动，善尽企业责任，珍视地球环境的永续发展及员工福利，注重节能更注重

环保与工安。目前公司已经通过ISO9001、ISO14000、QC080000、OHSAS18000等体系认证。

       公司通过“机器人”、“技术改造”、“3c产品智能制造示范项目”等项目的开展，不断对精密模具加工中心、金

属及塑料结构件生产线、组装线等进行自动化、智能化改造，带动企业转型升级。
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地址：东莞市长安镇锦厦锦富路1号

电话：0769-38807000

邮编：523852

主营业务： 生产和销售塑胶模具，模具配件、塑胶、五金产品

主打产品： 汽车模具、医疗包装、家电OA产品

官网：www.wellmeimold.com

东莞汇美模具制造股份有限公司

       东莞汇美模具制造股份有限公司成立于1988年。近30年的锐意进取，已形成专业化、优质化的生产体系，拥有专业

完善的生产、业务、项目、设计、研发团队。在近30年的发展中，已成功开发出双色、多色、叠层、多腔等多种模具类

型，提供汽车配件、包装、医疗、家用电器、办公OA设备等众多产业的模具设计制造一体化服务。

     公司致力于精密塑胶模具制造，为客户提供模具制造、注塑加工等配套服务，中国大型的塑胶模具研发及制造企业之

一，拥有强大的产业规模和技术实力，世界500强企业的长期合作供应商。30年持续稳定经营是公司最大的资本，近几

年业绩数倍的增长。 

      近年来，汇美模具持续扩大市场份额，先后在泰国成立工厂，在美国设立办事处，努力为世界500强提供完美产品和

优质服务，为未来生活汇聚更美好的元素。

       汇美模具80%是技术类人员，参与研发人员超过80人，大专以上学历占30%左右，强大的技术团队是我们持续创新

发展的动力。

       拥有行业内高端设备：高速加工中心20台，加工中心8台，慢走丝8台，精密火花机25台，磨床22台，铣床11台，三

次元15台，注塑机12台，等等。

     采用全流程先进的益模ERP管理系统，设计大师软件，OA办公管理系统，TPS精益生产系统，智能加工系统。

       基本实现智能排产、半智能化生产，实现单元式自动化生产。
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地址：江苏省苏州市吴江经济开发区欧普工业园

电话：0512-63828888

邮编：215211

主营业务： 模具及塑胶件

主打产品： 模具及塑胶件

官网：www.opple.com

苏州欧普精密模具科技有限公司

       苏州欧普精密模具科技有限公司是一家行业领先的智慧模具工厂公司，地处江浙沪交界处的金三角腹地，交通便

利。公司前瞻性的地引进开发基于RFID物联网技术、大数据、云计算、机器人等技术融合的智能化与自动化系统，率先

实现了模具制造业的技术革命。目前公司拥有50多台进口精密设备，40多位模具精英工程师及一批优秀的技术工人，开

发产品涉及照明、家电、消费电子、汽车及医疗等领域。

      公司现有大专以上学历人数50多人，拥有经验丰富的工程技术人员100余人,能用英文与海外客户进行技术问题的探

讨。

      公司从德国及日本引进多台高精密加工仪器，如GF火花机、GF放电机、YASDA CNC加工中心、牧野CNC加工中

心、海格斯康三次元坐标检测等。

      公司在2013年引入了模德宝智能制造系统，其智能化在设计端有以下几个突出的特点：1.全3D设计+颜色公差；

2. 标准化+参数化。

      而在加工端，我们则具备了机外装夹、程序自动生成+RFID管理、自动测量+自动分析判断等自动化单元。

       在过去的一年中，公司凭借着70多名员工，其中钳工组立人员仅5名，共实现了650套模具的开发制造，设计完成一

套模具的时间缩至6小时，每套模具的生产周期从平均35天缩短到平均25天，在剔除研发设变的情况下，65%以上的模

具实现了T0便移交生产。公司目前已取得了14000的质量认证，并在同步申请13485的质量审核。

       在前端设计和后端加工过程中统一的信息化与自动化单元，不但大大缩短了交期和成本，使公司对其所生产的大到

每一套模具，小到每一个零部件，都有完整与详细的记录，保证了模具生产过程中以及多套模具质量的同一性。这种智

能化的进程也帮助我们对现场的机器包括刀具寿命以及使用情况都有实时的记录。我们的目标是在2020年实现车间的自

动化，并向最终的车间智能化努力。

29 30



地址： 中国广东省东莞市长安镇乌沙江贝步步高大道206号

电话： 0769-82285068

邮编： 523860

主营业务：蓝光科技是华南地区领先的模具、注塑、产品涂装及精密组装企业，从设计、制造、喷涂到成品组装、

                  全检出货的ODM、OEM服务提供商

主打产品： 汽车零部件，医疗设备及耗材零部件，消费电子及OA设备零部件制造；

官网：www.blovelight.com

东莞市蓝光塑胶模具有限公司

       东莞市蓝光塑胶模具有限公司建立于2005年4月，坐落于东莞市长安镇乌沙江贝步步高大道，厂房面积为11000平

方米。公司具有塑胶件全工序能力，是一家提供模具制造、成形注塑、生产、涂装喷涂和后工艺组装一体化服务的高新

技术制造企业，是一家以技术为基础的制造商。公司拥有自主的研发设计团队、模具技术团队超过15年，长期为日本客

户开发防水部件及高品质体系。

      公司努力创造利于人才成长的良好环境，包括建立公平、公正的选人与用人机制、为人才提供必要的物质条件、实

施对突出人才特殊分配和奖励办法、建立人才队伍整合体系等。

      信息化是公司的战略发展要求。按公司的战略目标，到2020年，要实现年产值10亿。为实现生产目标，公司从

2005年就开始了信息化的建设工作，主要有以下几个方面：

      （一）生产执行管理系统

       公司自行研发了一套生产执行管理系统，并以此为依托实现了生产全流程管控，透明了生产进度，现场数据的智能

采集，随时掌控车间的生产负荷。

      （二）供应链平台

       为适应公司的高速发展，在公司的ERP基础上在度自行研发了供应链平台。解决了议价的繁琐过程，降低了沟通成

本。通过云端与ERP系统的联动，实现公司与供应商之间的订购信息、交货期、进度管理、发货、账单等一系列业务的

高效化以及对交易信息的一元化管理。

      （三）MES系统

       精益生产一直是公司的重心，为此公司特意打造一套MES系统，为企业提供制造数据管理、计划排程管理、生产调

度管理、库存管理、质量管理、人力资源管理、工作中心/设备管理、工具工装管理、采购管理、成本管理、项目看板管

理、生产过程控制、底层数据集成分析。系统采用了强大数据采集引擎、整合数据采集渠道（RFID、条码设备、

PLC、Sensor、IPC、PC等）覆盖整个工厂制造现场；采用先进的RFID、条码与移动计算技术，打造从原材料供应、生

产、销售物流闭环的条码系统；实现了全面完整的产品追踪追溯功能，实时、全面、准确的性能与品质分析SPC，并且

通过WEB浏览器，随时随地都能掌握生产现场实时信息。同时公司拥有强大的MES技术队伍。

       经过12年的发展，公司已成长为行业内具有一定规模的上市后备企业，并以“技术过硬、质量优胜、盗匪准备、服

务一流“在业界享有一定的美誉。截止到2016年底公司总资产达9160万元，资产负债率66%，银行信用等级

AA，2016年销售收入15163万元，营业利润1338万元，上缴税金210万元。

       为了满足内部精益化、智能化方面的需求，公司上线了MES一期项目,集中监控各产线设备内部数据及传感器设备，

并针对设备效率进行OEE分析，利用LED屏在生产现场实时展现各项指标，为提高JIT方面的信息传递，增加看板模块实

时展现产线生产产量及不良状况，提升了现场干部的管理效率。

       人力资源部上线EHR系统，全面管控公司考勤薪资、绩效考核、档案合同。

       全员上线OA办公自动化系统，对公司内部的各项通知制度、流程审批进行全面管理。

       ERP 管理系统、金蝶K3 WISE创新管理平台的上线，对组织架构、生产管理、成本考核、绩效体系进行了全面重组

及整合；期间购买了100多台电脑、5台服务器、一组UPS不间断电源。

       随着企业的进一步发展,局限于单个部门条线应用的IT系统已经无法满足公司需求，公司全面推进信息化、精益化、

智能化三化建设，制定了中长期规划，逐步推进各项系统整合，分别有以下大项：多个部门参与研发外部供应商协助进

行光网全自动产线搭建，开发了全自动SC内壳组装机、全自动点胶设备、全自动热缩管裁切机、自动压插芯机、封箱设

备，并形成一条量化生产线，产线效率提升35%；系统方面进行了ERP系统与K3整合、ERP系统与MES整合、OA与

EHR系统整合以及OA移动审批应用推广；并进一步完善工业以太网及集中监控系统建设。

      公司2017年新增厂房12678平方米，购置了大量设备，设备管理进入新阶段。现设备资产总值七千三百万元，就

2017年新增的大型设备已达到贰仟贰百万元。 
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地址：东莞市长安镇上角社区连心路5号

电话：0769-81512121 / 81512151

邮编：523878

主营业务：超精密光学模具零配件、光学模具、光纤类塑胶产品

主打产品：超精密定位柱、光学模仁、成像类光学模具

官网：www.kw-0769.com

东莞市凯融塑胶五金科技有限公司

       东莞市凯融塑胶五金科技有限公司专业设计开发高像素光学模具及光纤类塑胶产品，拥有和众多世界知名企业超过

10余年的合作经验，在制造、技术与服务方面积累了丰富的专业经验，在国内外的客户评价中已得到众多的肯定与支

持。    

      公司凭借先进的技术设备和优良的管理，一直保持行业的领先地位，我们致力于客户提供量身定制的产品和服务，

始终以满足客户的需求为目的，不断提供更适合客户的专业化解决方案。   

      随着产业市场全球化趋势进一步加强，为了给客户提供更精准、快捷及更优秀的服务，公司在品质、技术、管理、

设备方面作了全面的提升，希望给客户提供一种无微不至的服务，面向竞争激烈、瞬息万变的市场，凯融人将以更加昂

扬的姿态保持业内领先和创新的本色。

      公司主要从事光学模具的设计研发制造和国内空白光学产品的生产，属于高新技术型企业。光学模具用于光学镜头

中镜片的生产，光学镜头在工业领域和消费级市场都有着广泛的应用，目前能够提供800万以上像素手机镜头的光学厂

只有台湾大立光和玉晶光电、韩国的世高光、日本关东辰美和中国大陆的舜宇光学，五家厂商出货量占到了全球 65%的

份额。

      目前这五家厂商中的四家为凯荣公司优质客户，均使用其自主创新研发的高像素省时省料光学镜片模具（实用新型

专利）进行镜片的量产，并形成了较高的依赖度。

      公司一直将创新作为企业发展的必由之路，为了改善之前市场上光学模具精度不高、费时费料的弊端，近年来不断

吸引光学行业国内外的顶尖技术人材加盟。目前公司汇聚了来自日本、台湾等光学行业研发设计的专业人才。

      光学模具的制造对加工工艺要求极其严格，近乎苛求。为了提质增效，公司近年来持续加大对国际顶尖加工及检测

设备的引进，先后与日本东芝、发那科、美国摩尔、德国卡尔蔡司、瑞士豪泽等国际顶级设备厂家展开合作并在最大程

度范围内寻求技术合作。

      目前公司拥有东芝非球面纳米加工机12台，美国摩尔坐标磨床2台，瑞士豪泽坐标磨床1台，发那科及沙迪克光学级

注塑成形机15台等一大批高端加工及检测设备，截止目前设备总投入9000余万元。

      公司计划在2017下半年-2018年上半年再投入2000余万元持续引进高、精、尖的加工及检测设备。

      “做全世界最大的光学产品制造基地”是公司在未来三年的既定目标，其在发展夯实光学模具制造的同时，积极将

触角延伸到世界尖端的非标光学产品上（目前国内在这块产品的制造上是空白）。

      为了进一步提升综合竞争力，走可持续发展道路，公司于2018年建立了2500多平方米的无尘车间并设立了“光学模

具研发中心”。

       截止目前为止，凯荣科技共拥有发明专利1项，实用新型专利3项，在申报的发明专利6项，实用新型专利8项。近三

年公司研发费用投入分别为72万元、109.5万元、291.7万元，分别占销售收入的31.85%、7.5%、6.3%。近一年公司的

高新技术产品收入占企业同期总收入的66%。

       近年来，公司大力引进自动化程度较高的加工设备。光学模芯是成像镜片模具的最重要组成部分，精度要求极高，

过去一直以CNC车床加工后进行人工抛光处理，效率低、良品率低。一般1个人只能开1台CNC车床,经验好的技工也最多

只能开2台CNC车床，所需的作业人员数量较多，按每天工作20小时计，人均一天只能加工约40支,后工艺的人工抛光处

理极易造成模芯镜面的划伤而导致报废，所以真正每天的良品只有18-22支，严重影响了公司批量性生产的实现。实施

“智能制造”后，完全实现了全自动加工，所有工艺全由机器取代，劳动强度大大降低，生产效率与良品率极大提高。
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地址：东莞市长安镇振安路段沙头靖海东路咸西新工业区39号

电话：0769-85499888

邮编：523866

主营业务：生产移动通信、数码、家电等电子类产品的五金结构件和外观件

主打产品：纳米注塑CNC外壳

官网：www.dghm118.com

东莞市华茂电子集团有限公司

       公司于2015年9月成功申报集团公司，旗下现有三家分公司，分别是东莞市镇茂五金有限公司、莞市众茂五金有限

公司和东莞市润茂精密注塑有限公司。公司共拥有超过15万平方米的厂房，职员工1万多人，主要生产移动通信、数码、

家电等电子类产品的五金结构件和外观件，包括铝合金/不锈钢外壳、纳米注塑CNC外壳、小五金外观件、模内注塑不锈

钢等，现已迅速发展成集设计开发、制造销售为一体的五金结构件制造商，平均月出货量20万pcs以上，配备有专门为

客户设计开发和模具制作的专业人才队伍和加工设备。秉承“专业、诚信、质量、安全”的经营方针，建立了稳定的客

户基础，赢得了OPPO、vivo、小天才、步步高、金立、夏普、魅族、TCL集团、宇龙、高新奇、纽曼等知名品牌客户的

认可，并与之保持长期合作伙伴关系。市场规划公司市场定位为国内客户为主，主要面向手机、平板电脑、学习机等行

业。具备ISO9001和ISO14001体系，建有检测实验室，对尺寸、形位公差、硬度、ROHS有毒有害物质、金属材料化学

成分等项目进行测试。

      1.生产管理软件：引进易飞ERP生产管理系统，并结合WORD/EXCEL办公软件及自制的电子表格进行生产管理，包

含仓库管理、财务管理，BOM管理，系统运用相对成熟。

      2.项目管理软件：引进易飞ERP生产管理系统，结合WORD/EXCEL办公软件及自制的电子表格进行生产管理。

      3.设计软件：使用UG8.5软体进行模具设计。

      4.成型分析软件：使用MOLD FLOW模流分析软件进行产品成型分析。

       公司已经申请了高新技术企业，暂未获得证书，拥有发明专利共4件，实用新型专利27项。

       在智能排产方面，产品加工有使用易飞ERP系统进行工艺排配，但未实现系统排产及交期预警等；在模具加工方

面，沿用WORD/EXCEL办公软件及自制的电子表格进行排产及交期预警，暂未实现模具生产加工智能化排产。在模具

生产车间，使用EROWA标准夹具，待加强设备监控和保养、车间看板、智能仓库AGV自动物流、刀具管理等智能化生

产以及未实现机器人自动化生产。
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地址：东莞市长安镇上沙社区中南南路海滨工业区1号

电话：0769-89253161

邮编： 523869

主营业务：IC支架模具、EMC、SMC及IC塑封模具的开发与制造；LED支架模具、精密连接器端子类模具的开发

                 与制造；精密模具零件制作；光学镜片模具、TV透镜模具及零件制作；LED, SMD及灯丝支架生产

主打产品：IC支架模具、EMC、IC塑胶模具；LED支架模具、精密连接器端子类模具；精密模具零件；光学镜片

                 模具、TV透镜模具；LED、SMD及灯丝支架。

官网：www.guozhenjm.com

东莞市国正精密电子科技有限公司

       东莞市国正精密电子科技有限公司2005年成立并落户于中国模具之都东莞市长安镇，是一家在LED精密五金、注塑

模具及支架产品开发与制造方面拥有丰富经验的高科技公司。其主导精密模具设计研发、产品设计、模具加工制造、精

密零件加工制造、光学模具、模仁的设计生产、深根半导体支架、LED灯丝支架的设计和生产，拥有从模具设计、五金

冲压、注塑成型、成品自动化装配的完整产业链。

       公司秉承“创新、和谐、品质、服务”的经营理念，坚持“客户至上”的服务宗旨，并愿与全球客户精诚合作，共

创辉煌。

      公司通过11年发展，打造了一个专业化、国际化的技术团队，拥有先进的设备及一批博士、硕士研发人才，每年研

发占到产值的10%，且逐年进步，目前已荣获国家高薪技术企业。

      公 司 拥 有S e i b u (西 部)慢 走 丝 ， 日 本W A I D A C N C 光 学 曲 线 投 影 磨 床 （P / G ） ，日 本S O D I C K ，瑞 士

AgieCharmilles、MIKRON、GF CUT1000油割机、日本MITSUI平面磨床、日本SODICK镜面放电、东芝超精密车床

等；尼康二次元、投影仪、三丰三次元测试仪等检测仪器。

       公司凭借自身产品优势，被东莞市工商行政管理局评为“广东省守合同重信用企业”；被长安镇总工会委员会评为

员工满意企业；获得东莞市五金机械模具行业协会理事企业称号；连续多年被客户评为优质供应商的荣誉。

       在前端设计和后端加工过程中统一的信息化与自动化单元，不但大大缩短了交期和成本，使公司对其所生产的大到

每一套模具，小到每一个零部件，都有完整与详细的记录，保证了模具生产过程中以及多套模具质量的同一性。这种智

能化的进程也帮助我们对现场的机器包括刀具寿命以及使用情况都有实时的记录。我们的目标是在2020年实现车间的自

动化，并向最终的车间智能化努力。
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地址：东莞市长安镇乌沙社区江贝新康路2号厂房一层

电话：0769-85332561

邮编：523859

主营业务：精密模具设计与制造、精密连接器注塑成形、精密开关件注塑成形、电子部品组立

主打产品：车载部品连机器、手机部品连接器、精密机构件部品

官网：http://www.immense168.com

东莞市宜曼洲电子科技有限公司

      东莞市宜曼洲电子科技有限公司，于2013年1月17日成立，位于东莞市长安镇乌沙社区江贝新康路2号，建筑面积

3885万平方米；目前注册资本2000万元；从业人员100余人。市场定位为国外（日本及欧美为主）高端品牌客户，如苹

果、欧姆龙、京瓷等，是世界多家500强企业长期合作的供应商，为客户提供精密模具设计与制造、精密注塑连接器成

形、精密开关件成形，能够为客户提供一站式产品解决方案的科技型企业。

       公司自成立以来，拥有自主研发设计团队10余人、精密模具及精密注塑成形技术团队30余人，团队通过不断的技术

升级改造、技术经验积累、人才梯队建设、设计技术创新、质量管理体系完善，凭借先进的技术实力及完善的质量管理

体系， 公司于2017年获得了多项国家专利，并获得“高新技术企业”荣誉称号，本公司通过了ISO14001：2015版环境

管理体系及IATF16949：2016版质量管理体系等。

      SUMITOMO卧式：10台, JSW立式：1台,SODICK卧式：4台,NIGATA立式：1台,FANUC卧式：17台,NISSEI 一体连

续成形立式：1台,JNISSEI 卧式：1台,德群立式：1台,吨位：7~100T（共计36台）, 熟练掌握精密连接器模具制造技巧，

熟知精度要求，磨床精度0.001mm，放电精度0.003mm。                        
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地址：东莞市长安镇厦岗社区振安西路9号振安科技工业园ZC03栋

电话：0769-85348387  

邮编：523878

主营业务：塑胶制品、精密模具

主打产品：精密塑胶模具、亚克力塑胶制品

官网：www.gdciehong.com

东莞协宏塑胶制品科技有限公司

       东莞市协宏塑胶制品科技有限公司是一家专注于亚克力定制、产品开发、模具设计、注塑成型、丝移印、无尘装配

现代化研发型的高新技术企业，公司拥有现代化亚克力生产设备，在模具设计、压模成型、激光切割等各项生产制作环

节富有先进的技术和成熟的经验，掌握了亚克力制品从设计到生产的全套工艺，享有“全球亚克力制品行业领跑者”荣

誉称号。

       公司创立于2000年，座落于中国乡镇之星的长安镇振安科技园。厂房面积10000平方米，长远的发展战略孕育了内

地自建的湖北生产基地。使武汉协宏智能家居用品有限公司的逐渐成长壮大。十八年的经营管理，沉淀、凝聚出一批卓

越的管理团队和技术骨干，定期的专业知识、岗位技能培训已成常态，设备的配套齐全，工艺的先进精湛，管理的科学

严谨，使企业在日益激烈的市场竞争处于领先地位。

      本公司2010年引进并完善ISO9000国际质量管理体系。拥有6项实用新型发明专利。秉承“以技术为先导、以质量为

中心、以效率为根本、以信誉为目标”的经营理念，本着追求“高品质、廉价位、高效率、快速度、短工期交货”的服

务宗旨，满足了亚克力市场需求，抢先占领了亚克力市场份额，名副其实地成为广东口碑佳、规模大的亚克力企业之

一。

       稳定的合作关系和共同的发展战略使得协宏销售网络具有很强的凝聚力，未来，协宏将基于卓越品质和服务优势不

断巩固和强化国内市场，拓展并融入国际市场，逐步建成更具竞争力的知名企业，力争做到在成长中与客户同发展。

      公司拥有一批卓越的研发团队和顶尖专业技术人才。其中工龄在15年以上的在职高级工程师2人，10年以上工龄的模

具设计工程师10人，5年以上工龄的钳工、技工42人。十八年的经营与历练，使这支人才队伍完全胜任模具零件工艺编

制、装配、调试工作，具备产品设计、测量、制作等实操技能。是一支聚计算机集成制造技术、模具设计制造、数控操

作等一体化的实用型专业对口技术人才。

       为了满足客户需求，自2006年陆续从台湾、德国、日本、瑞士引进精雕CNC、镜面火花机、线割机、铣床、磨床等

先进制造设备，现工厂拥有40-480吨位的海天、伊之密、发那科试模设备50多台，二次元、三次元、投影仪等检测设备

十多台。加工、测量方面的最大能力，设备主要参数如下:

      协宏顺应模具行业现代化、自动化潮流，全工序流程采用金蝶ERP编程、设计软件信息化管理系统。对模具的设计、

制造、检测、生产设备性能的匹配及量产实施全方位监控。基本实现了以客户为导向，注重客户反馈信息，不断优化产

品结构，使模具达到精良的目的。目前在亚克力塑胶制品和光学镜片的模具研制具有良好的口碑。

       经过18年的经营与管理，协宏科技已真正成长为亚克力塑胶制品精密模具研发与设计的先锋，公司以“专心、专

注、专一”的工匠精神，经协宏人打磨和精雕的模具一直获得同行业人士的好评。

      公司于2015年荣获6项实用新型专利，专利证书号分别为第4843180号/第4852594号/第4860001号/第4806174号

/第4843160号/第4836179号。2017年被认定为广东省高新技术企业（证书编号GR201744004832)。历年被认定为

“广东省守合同重信用企业”。2015年被“北京大学”指定为中国民营企业实践基地，自公司成立以来，一直是质量管

理体系认证获证企业，并始终保持体系认证的有效性与符合性。

       协宏工模车间于2015年投入半自动化加工生产线，从CNC加工到3D检测，镜面放电全部采取标准化操作，生产计

划、排产、进度的跟踪均使用金蝶ERP管理系统，加工制程使用EROW标准夹具。先进的工艺技术，精湛的加工制造流

程，稳定的产品质量已成为公司企业文化的重要组成部分和同行业赞誉的话题。
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地址：广东省东莞市长安镇上沙中南南路海滨工业区

电话： 0769-85331232

邮编：523867

主营业务：模具制造、塑胶制品、五金

主打产品：模具制造

官网： www.forwa-mould.com

科华精密塑胶模具有限公司
       科华精密塑胶模具有限公司是一家专业从事精密塑胶模具和塑胶制品的高新技术企业。公司拥有先进的设备以及一

批具有多年制作经验的技术人员，可为客户提供各种精密塑胶模具、MIM产品、钟表机芯及塑胶产品注塑，模具及塑胶

产品覆盖OA、汽车、电子、通信、医疗等行业。在制作超高精度模具和特殊结构模具如镶入双色包胶脱螺牙高精密齿轮

等方面也积累了丰富的经验,拥有发明专利1份。

      公司具备模具设计与模具零件加工工艺编制与实施、模具装配、调试、维护、产品设计、产品测量和产品模具制作

人才。制品检验检测岗位，具备模具设计与制造必备专业知识，懂得模具型芯腔数控加工工艺和计算机集成制造技术，

具有模具设计、模具制造、数控操作、产品设计等综合职业素质，适应先进制造业发展需要。

      公司从德国及日本引进多台高精密加工仪器，如GF火花机、GF放电机、YASDA CNC加工中心、牧野CNC加工中

心、海格斯康三次元坐标检测等。设备主要参数如下:

      1.采用完善的ERP系统，每一个项目从报价到设计、模具制作、试模、生产、出货及走模，整个过程有严格的计划及

管控。

      2.采用先进CAD. UG.软件，支持多种格式数据交换。

      3. CAM（CNC.DNC.CAT.FMS）PRO/NC ，制造过程和设备进行观察以及在加工过程中
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地址：广东省东莞市长安镇沙头社区中坊南区工业区

电话：0769-85310112

邮编：523861

主营业务：生产、销售：塑胶结构组件、精密模具等  

主打产品：智能手机塑胶结构组件 

官网：www.greatech.net.cn

东莞市广正模具塑胶有限公司

       东莞市广正模具塑胶有限公司创立于1996年，坐落于广东省东莞市长安镇，现有员工1500余人，厂区2个、厂房8

栋，总面积面积约50000平面米。 

       公司一直致力于消费电子领域精密模具及精密结构件的研发、设计、生产及销售，以局部技术突破带动整体业务发

展，公司在技术开发、快捷服务方面赢得综合竞争优势，主要为消费电子产品中最大类的手机、平板、智能穿戴、纳米

注塑、智能机器人、保护套等提供高精密模具研发、注塑成型、表面处理等结构件产品及服务。目前主要客户有

OPPO、康佳、天珑、360等主要品牌，现年产值达到近5个亿。

      公司自2014年获高新技术企业以来，一直坚持科技创新带动研发管理。公司大力聘用高科技人才，由最初的研发人

员54个，增加到现研发团队125个。在管理团队的成员中，多半是本土化成长的稳定型人才，同时也聘请来自于知名公

司如步步高、BYD等公司担任管理要职。此外，公司坚守绿色可持续发展战略，聘请了专职废气处理工程师。

      在现阶段人工成本急骤上涨以及市场对产品的工艺品质要求越来越高的情况下，公司加快推行精益生产，减少一线

操作人员，以机械自动化手段结合先进的生产工艺流程，成为在产业自动化设计、制造和应用服务一体的方案商。公司

于2014-2016先后投资应用机器换人，投入2000万建立精密制造线以及自动化贴装辅料生产线等。截止2017年9月份，

公司的固定资产设备达到8000万。设备主要参数如下:

      2016年投入两化融合信息化管理，建立广正模具"两化"融合信息化建设与实施项目，投入工业设计软件UG、CAD及

BPM、ERP等管理办公系统软件，共计189万。通过实施该项目，一方面推动了公司转型升级和提升技术水平，另一方

面也为东莞地区的“两化融合”工作提供示范与借鉴。

● 2013年获ISO9001、ISO14001以及OHSAS18001管理体系认证

● 2014年获高新技术企业称号

● 获实用新型专利48项，发明专利4项

● 2016获长安规模效益前20名企业

● 2015年获长安民营优秀企业家

       2016年投入智能贴装设备，建立贴装辅料一体化单元，项目实施后直接减少用工170 人，相对减少用工158 人；劳

动生产率从63.9PCS/人/小时提高至87.7PCS/人/小时，产品合格率从96.4%提高至98.8%。大专以上员工占企业全体员

工比例从12.5%提高至14.2%。机械化操作使车间工作人员工伤由原来0.1下降至0.05%。智能制造项目的实施,不仅为公

司产生了直接且显著的经济效益,对行业及整个产业链的升级、对人才结构的调整也起到关键的引领、促进作用。
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地址：东莞市长安镇上沙社区中南中路博业工业园F幢

电话：0769-85358920-8613

邮编：523846

主营业务：连接器产品的五金端子模具和塑胶模具开发设计、加工制作，精密高速冲床冲压成型及精密塑胶射出

                  成型，产品的自动化组装。主要服务于工业类、新能源类汽车、医疗等电子产品。

主打产品：工业类、新能源类汽车、医疗类连接器产品。

官网：www.wcon.com

东莞市维峰五金电子有限公司

       维峰企业机构创立于一九九九年五月，专业经营电脑及电脑周边板对板，线对板类精密连接器，太阳能光电连接器

组件，端子台连接器及线缆组合。经过十五年的快速发展，成为一家综合性连接器制造商。目前下辖有二家工厂，分别

是东莞市维峰五金电子有限公司和江苏昆山维康电子有限公司。公司自成立以来坚持专业化的生产，从连接器产品的五

金端子模具及塑胶模具开发设计，到精密高速冲床冲压成型及精密塑胶射出成型，再到产品的自动化组装，力求为客户

提供优质、优价的产品。公司有一批技术精良的产品研发队伍及管理团队。

       东莞市维峰五金电子有限公司位于东莞市长安镇上沙中南中路博业工业园F栋，是“国家高新技术企业”“广东省著

名商标企业”、“广东省名牌产品企业”、“广东省民营科技企业”、东莞市“专利培育企业”及“广东省重合同守信

用企业”、“广东省五金制品协会”、“东莞市五金模具协会”会员企业，长安镇“民营企业纳税大户”及长安镇“优

秀民营企业”。工厂有自营进出口权，产品50%以上出口外销欧美国家。

      工厂按照各技术工种职务说明书招聘，依据员工手册，要求新员工需具备一定学历、有相关工作经验年限要求，且每

位新员工有指导师傅帮带一定时间以上，且岗位考核合格方可独立工作。

      近两年来应产品技术和公司的发展需求有与学校合作，招聘专业的模具设计和加工技能及自动化的人才。

      该厂工程师的学历专业涉及模具制造、机电一体化、数控技术计算机设计与制造、工业工程等专业，大专及以上8年

以上模具相关经验工程师有10人，中专及以上有5年以上模具相关经验助理工程师有10人，主要从事设计开发、工艺文件

策划编制、技术文件制定等岗位。技术工人共37人，其中有5人评为高级技师，具备6年以上模具工作经验、有初中以上

学历，担任研磨、火花机、铣床等组长。有技师12人，具备3年以上模具工作经验、初中以上学历，担任塑模工、研磨

工、走丝技工、CNC技术员等岗位。另有20名技工，为初中以上学历，有至少一年以上相关工作经验，担任模具操作技

工。

      公司拥有各类瑞士及台湾产的精密模具加工设备30余台，日本及台湾产35~180吨精密塑胶射出机30台, 日本及台湾

产精密高速冲床21台，高速方针端子机28台，各类连接器塑胶模具450多套，五金端子模具300多套，实验室各种检测

设备35台，产品自动组装机200多台。可以为客户提供十余个种类2万多种各类规格的连接器产品。设备主要参数如下:

      各类软件运用比较齐全，Moldex3D模流分析软件和元王（yuanwang）力学分析软件运用较成熟，在提高试模成功

率上较为突出。生产管理软件已运用10多年，对公司各物料和成品的进销存及财务管理模块运行较为成功。

       公司自成立来就注重知识产权和自主创新，公司研发生产的产品已通过发明及实用新型的国家专利共40余项。公司

注重产品品质,努力为客户提供优质的产品，着力打造公司自主品牌“WCON”。“WCON”目前已获得 “广东省著名商

标”及“广东省名牌产品”荣誉。“WCON”商标已通过马德里条约取得8个国家的商标注册，同时申请中的还有30余个

国家和地区，目前正在申报国家驰名商标。

       近年来，我公司引进了自动化程度较高的加工设备。原来一直以手动平面磨床加工模具零件，效率低、精度低、人

工成本高。一般1个人只能开1台手动平面磨床，所需的磨床技工人员数量较多，后购买了7台日本冈本自动平面磨床。实

施“智能制造”后，完全实现了自动化加工，所有工艺全由机器取代，劳动强度大大降低，生产效率与良品率极大提

高。

47 48



地址：广东省东莞市长安镇沙头南区中坊工业园新兴路10号

电话：86-769-87086858

邮编：523850

主营业务：精密塑胶制品、精密模具的研发、制造和销售

主打产品：智能家居、三防手机、LED光学导光板

官网：www.ycx.cn

广东永畅兴精密制造股份有限公司

       广东永畅兴精密制造股份有限公司成立于2000年，于2015年新三板成功上市，股票代码：833271。主营业务为塑

胶制品、精密模具的研发、生产和销售。公司塑胶制品主要可以分为智能家居、LED手机/半导体导光板、通讯系列、电

子系列、汽车系列、化妆品系列等几大类。

       公司在高精密型模具结构设计、制造领域有独特的造诣，拥有世界级一流的高精度模具加工设备，包括瑞士米克朗

高速CNC、日本沙迪克慢走丝、瑞士夏米尔镜面火花机等。其代表作有行位润油结构设计，大大减少模具在生产中的磨

损，并申请专利。在手机5.5寸导光板拼块模具领域，产品厚0.32mm，四边厚度误差需控制在0.003mm以内，在模腔

内同时抽走瓦斯气体的真空装置，即解决了射出难题，又降低了产品内应力的形成，此项技术达世界先进水平。

       公司拥有世界一流的高精密注塑加工设备，包括日本住友、东洋、发那科等，在高精度（0.001mm）、高射速

（1000mm）的加工领域有独特造诣；拥有世界一流的各项检测设备，包括德国自动三次元、英国LK自动三次元、尼康

高度规，为模具零件、产品检测提供强有力的保障，使公司始终保持在行业内领先地位。出口产品占比85%，主要客户

群有：intel、CASIO、Canon、EMERSON、hp、PHILIPS等。

       公司在稳固现有研发、设计、生产、销售一体的OEM加工商基础上，联合世界知名高分子研究所科学家，研发新能

源、新材料、新医疗，新环保等项目，产品包括动力电池、锂隔膜、石墨稀超能电容器、纳米荧光材料、碳纤维材料、

环保PM2.5过滤纸，水性染料等等。

       在精密拼块模具上，公司针对产品应力集中部位，采取使用Dmm级抽气孔，在产品成型时，同时启用真空抽瓦斯气

动作，既解决了模腔内滞留的瓦斯气，又消除了产品内应力形成，使产品无破裂的安全隐患。此项已在执行项目专案申

请中。

       在产品需要行位来配合产品结构及出模具，行位在开关模前后磨合时，若油槽方式设计不合理，极易产生烧死。经

过我们设计人员的实践，设计出循环使用润滑油槽，不仅避免了行位烧死现象，还可节约润滑油。

       超精度（公差小于0.1Dm）、超薄注塑零件加工。在现有成熟制造0.35mm，5英寸手机导光板、精密连接器、数码

镜头等公差0.01mm基础上，3年内实现0.25mm，6英寸手机导光板及精密胶件的注塑设备的换代，纳入进口的全电

动、射速达1000mm/s以上的设备，与国际同类企业接轨，在业界享有较高的造诣。

       在双色模具稳定生产基础上，增加了3色注塑设备及技术，使该项目先前行业一大步。

       超精密的零部件加工，离不开国外进口的超精密的加工设备，公司持续购进了诸多的各类进口加工设备，以满足部

件的需要。

       公司在成立初至今，在每一次的自动化生产设备的更新中，均走在同行前列，初步核算，人员较自动化使用初期减

少25%，效率提升30%左右，设备稳定，产品品质稳定，初步更新自动化设备、软件、量测设备如下：

       每台注塑机均安装了全自动机械手臂操作，产品放至运行的输送带上，送至员工作业区域，员工直接打包装箱；机

械手夹把水口直接放至碎料机内，减少打料人员。

       喷涂线安装了机械手喷油，直接减少作业人员手工喷漆的膜厚不一不良现象，且一台设备可替代两人以上的作业人

员作业。

       公司为提升管理效率，减少漏洞，引进台湾ERP（企业资源计划管理）系统，很大程度上为企业管理提升了一个新

的台阶。

       健全了公司实验室的各项检测设备，其中有全自动进口的色差仪、三次元、投影仪、恒温恒湿、盐雾测试等等设

备，确保产品质量符合、甚至超越客户要求。

       注塑自动的上下模换模设备、高速CNC的换刀系统，为生产赢得时间。

       以上仅为部分自动生产配套设备，公司正在酝酿购进一条全瑞士进口的精密模具零部件全检流水线，届时，模具的

所有部件均是以精确公差进行，巅覆了传统模具行业手工加工的模式。
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地址：广东省东莞市长安镇乌沙陈屋兴四路30号B-2栋

电话： 0769-82381785

邮编：523815

主营业务：汽车零部件（连接管、出风口、叶片、汽车电子产品）等产品

主打产品：汽车零部件（引擎连接管、汽车内饰出风口、安全气囊壳体，安全气囊支架、汽车电子产品）、

家电部件（洗衣机，冰箱，洗碗机，电视壳体及零件）。

官网：www.palummold.com

东莞市百隆精密模具有限公司

       东莞市百隆精密模具有限公司，成立于2010年2月，致力于汽车零部件及家电，电子等各类精密塑胶模具设计与制

造，以及精密塑胶制品小批量注塑。

        公司规模:  目前员工约80名，模具技师32人、模具设计10人、项目管理6人； 

        主营模具类型： 注塑模具，包括单色模、双色模、包胶模，五金包胶模、多腔模、 气辅成型； 

        市场分布：欧美、亚洲市场，如德国、瑞士、美国、英国、新加坡、日本 等地区。终端主要供应给宝马汽车、大众

汽车、通用汽车、BOSCH、惠而浦家电等。

     引进E68模具管理系统：从市场管理—项目管理—设计管理—生产管理—品质管理—采购、外协管理—仓库管理—财

务管理一整套管理方案导入。

市场管理：从客户询价报价，建立客户信息资料管理，订单管理，接单，下生产任务单；

项目管理：项目进度报表管控，以甘特图显示项目进度，是客户特别喜欢的进度报表；

设计管理：BOM清单Excel批量导入，BOM表自动生成申购清单，物料类型管理、成本区分等；

生产管理：标准工艺库管理，工艺流程，计划式时，工艺要求等，工艺单条码生成，APS自动排程，排程负荷，成本统

计，业绩报表等；

品质管理：检测进度，自动判定品质PASS，NG处理，自动生成补料BOM，自动生成品质分析报表；

采购申请：设计BOM，电极BOM，仓库申购数据自动关联；委外处理，支持扫描委外；

财务管理：人工成本及制造费用录入，人工工时，机器工时会自动统计。
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机台行程 重复精度
加工精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

1 三坐标 中国 SRN1077 1 X轴：700mm/Y轴：1000mm/Z轴：700mm
0.0028m

m

(2.8+L/1

000)um
测量

2 二次元 中国 VMS-3020G 2 X轴：300mm/Y轴：200mm/Z轴：150mm
(3+L/75)

um
测量

3 深精 日本 NVD5000 1 X轴：1000mm/Y轴：500mm/Z轴：500mm
0.002m

m

0.005m

m
20000 模具加工

4 宝菱 中国 1580 4 X轴：1500mm/Y轴：800mm/Z轴：800mm
0.005m

m
0.01mm 8000 模具加工

0.005m

m

6 沙迪克 日本 AM30LS 3 X轴：250mm/Y轴：700mm/Z轴：800mm 模具加工

5 台一 中国 ZD250 1 X轴：250mm/Y轴：150mm/Z轴：150mm
0.005m

m
模具加工

模具加工5 汉霸 中国 HE130B 1 X轴：1300mm/Y轴：700mm/Z轴：800mm

No. 设备或仪器名称 国别产地 型号规格 数量

能力

用途



地址：上海市浦东新区金穗路775号

电话： 021-31089888

邮编：201209

主营业务：设计、制作和生产汽车用模具及其应用产品，销售自产产品 

主打产品：汽车大型外覆盖件模具

官网：www.ssdt.com.cn

上海赛科利汽车模具技术应用有限公司

     上海赛科利汽车模具技术应用有限公司（下称：“上海赛科利”）成立于2004年，隶属于上海汽车集团股份有限公

司所属的华域汽车系统股份有限公司。公司总投资2亿美元，在南京、烟台、武汉设有全资子公司，现有员工2000余

人。公司致力于大型汽车覆盖件冲压模具的研发制造，目前已具备汽车车身外覆盖件模具设计和制造能力及拥有完整的

车身配套制造工艺能力。上海赛科利在“以冲养模，冲模并举，以模带冲”的三步走发展战略引领下，崇尚优秀，追求

卓越，为实现“市场国际化、客户中性化、产品轻量化、配套零级化”的战略目标不懈努力。近3年来公司总体营业收入

持续增长10.3%左右。

设备主要参数如下:

      上海赛科利通过eMan系统的开发和实施，建立了模具设计和制造信息共享的机制和平台，加强了生产资源及生产过

程的数字化管理与控制，实现可进一步实现管理过程的规范化，标准化，流程化和知识化。目前EMAN系统主要功能包

括订单及项目录入（该模块主要用于订单管理，包括项目模具信息管理，合同交货管理，模具交付和暂停管理等）、主

计划管理（该模块主要通过甘特图的方式制订一副模具的大阶段计划）、设计管理（该模块主要包括设计任务的分配、

任务执行监控、审批的管理）、车间作业计划的优化调度（该模块可根据新增加工任务、现场生产情况和企业资源能

力，合理地安排加班、外协，并可跟踪预测出可能延期的模具和车间的设备负荷，以辅助生产管理人员作出相应的决

策）等，随着EMAN系统深度开发，将更好地为上海赛科利生产做好服务。
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● 工程人员能力介绍（如获奖情况，技术能力等）；

        目前上海赛科利模具部拥有调试钳工300多名，拥有1名上海市工匠及1个劳模工作室，每年可完成大型外覆盖件模

具发运9000吨，具备全套大型覆盖件模具及前后盖、四门铝板模具的调试能力，且铝板侧围正在做验证工作，在赛科利

调试钳工的共同努力下，已获得中国模具行业协会“精模奖”一等奖3次，及各主机厂优秀供应商，客户及市场的认可是

对我们模具调试能力最重要的肯定，赛科利模具人将不忘初心，不断向高端模具市场迈进。

● 技术人员能力介绍（如获奖情况，技术能力等）。

       目前上海赛科利模具事业部工艺人员总数有61人，其中博士学历3人，硕士学历9人，本科学历28人，常用软件有

UG、CATIA、AUTOFORM、DYNAFORM等，具备汽车外覆盖零部件（主要是侧围、翼子板、四门两盖）的同步开

发、冲压工艺、CAE分析、回弹预测、A面重构等技术能力，同时具有较丰富的铝板外覆盖件以及电池盒模具研发经验。

       设计人员总人数49人，本科及以上学历百分占比为85.7%，35岁以下青年比例高达91.8%，是一支以85、90为主的

年轻队伍。目前设计科每年可完成17000吨大型覆盖件模具的设计任务，客户包括上汽通用，上汽大众，长安福特，长

安汽车、上海汽车、吉利汽车、宝马等，已形成针对不同客户的设计标准，确保满足不同客户的需求。
        自2004年成立以来，上海赛科利凭借自主研发高技术汽车模具和一流的产品质量，获得社会各方广泛认可，先后荣

获上海市文明单位、上海市高新技术企业、上海市模范职工之家、中国机械工业管理示范企业、2016年度上海市政府质

量奖、中国汽车工业科学技术三等奖等殊荣，并多次荣获客户授予的优秀供应商奖，同时多次获得“精模奖”一等奖，

赢得了众多国内外客户的信赖和赞许。

       自2017年至今，上海赛科利不断致力于机床加工自动化的研究，从前期的机床功能检测、刀具刀把的配备、后处理

及程序的制作，到试验加工、问题处理、标准制定，再到最后的贯彻实施，先后实现了SNK机床拉延模高速自动化加

工、所有机床立轴型面自动化加工，以及SNK2机床3+2、侧头型面及结构面自动化加工能力，极大提升加工效率，减少

实际操机人数，实现制造升级。

机台行程 重复精度
加工精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

1 ZAYER加工中心    西班牙 KPCU5000 3台 X轴：5000mm/Y轴：3000mm/Z轴：1000mm 1um 5um 6000 模具加工

2 ZAYER加工中心 西班牙 MEMPHIS6000-U 1台 X轴：6000mm/Y轴：3000mm/Z轴：1200mm 1um 5um 15000 模具加工

3 SNK加工中心 日本 RB-4VSM 2台 X轴：4250mm/Y轴：2400mm/Z轴：600mm 1um 5um 6000 模具加工

4 SNK加工中心 日本 RB-5VCS 1台 X轴：6250mm/Y轴：2400mm/Z轴：600mm 1um 5um 6000 模具加工

5 SNK加工中心 日本 RB-6VSM 2台 X轴：6250mm/Y轴：3820mm/Z轴：600mm 1um 5um 6000 模具加工

6 SNK加工中心 日本 DC-5ANM 2台 X轴：6250mm/Y轴：3820mm/Z轴：600mm 1um 5um 6000 模具加工

7 三菱加工中心 日本 MVR40 1台 X轴：6250mm/Y轴：4000mm/Z轴：800mm 1um 5um 4000 模具加工

8 三菱加工中心 日本 MVR30 3台 X轴：6250mm/Y轴：3000mm/Z轴：800mm 1um 5um 6000 模具加工

9 迪斯油压机 台湾 HD-100 1台 4600mm*2500mm 模具调试

10 迪斯油压机 台湾 HD-300 1台 4600mm*2500mm 模具调试

11 迪斯油压机 台湾 HD-1000 1台 4600mm*2500mm 模具调试

12 迪斯油压机 台湾 HD-1600 2台 4600mm*2500mm 模具调试

13 金丰压力机 台湾 SL4-1000-460-250 2台 4600mm*2500mm 模具调试

14 金丰压力机 台湾 SL4-2000-460-250 1台 4600mm*2500mm 模具调试

15 金丰压力机 台湾 SL4-2400-460-250 1台 4600mm*2500mm 模具调试

16 济二压力机 中国 LS4-2250C/1 1台 4600mm*2500mm 模具调试

17
数控水平臂坐标

测量机
意大利 PRIMA RXT60.16.21/1 2台 X、6000mm；Y、1600mm；Z、2100mm

0.025m

m
测量零件

18 蓝光扫描测量机 以色列 WLS400qFlash 2台 0.04mm 测量零件

用途No. 设备或仪器名称 国别产地 型号规格 数量

能力



地址：广东省东莞市长安镇建安路893号

电话：0769-89953999-8888

邮编：523870

主营业务：精密汽车冲压模具，以及应用于汽车、办公自动化设备、通信设备的精密金属结构件

主打产品：汽车五金模具、汽车零部件、五金模具、新能源金属制品、钣金件、五金配件

官网：www.luckyharvest.cn

祥鑫科技股份有限公司

       祥鑫科技股份有限公司专业从事精密冲压模具和金属结构件研发、生产和销售，拥有先进的模具制造技术和精密冲

压技术，为奔驰、宝马、保时捷、奥迪、广汽、特斯拉、华为等客户提供精密冲压模具和金属结构件一体化解决方案，

是一家集研发、专业制造于一体的公司，也是东莞市第六批上市后备企业、东莞市“倍增计划”试点企业。

      通过多年运营，祥鑫科技股份有限公司形成了一整套适应自身发展的研发体系，积累了丰富的模具设计和应用解决

方案方面的经验，具备了研发、制造超高强度钢板、新能源汽车铝镁合金轻量化部件等大型汽车精密模具的能力。祥鑫

和华南理工大学共同完成的“管道式换热器集液管整体级进冲压成形与模具技术研究与应用”项目科学成果，经中国机

械工业联合会鉴定为“整体技术水平处于国内领先，达到国际先进水平”。经过技术成果转化，公司已有专利224项，并

且每年以20%以上的速度持续增长。

      祥鑫科技股份有限公司拥有数控闭式多连杆四点13000KN机械压力机、（LS4-1300）数控闭式偏心式四点

8000KN机械压力机（J39-800）、数控闭式偏心式四点6300KN机械压力机（J39-630）、数控闭式偏心式双点

8000KN机械压力机（J36J-800）、机械压力机（冲床）JF39-1250（偏心四点）等大型机器设备，重点建设机械自动

化生产车间。

      祥鑫科技股份有限公司以产品生命周期管理（PLM）为重点，通过引进NX、CRO/E、CATIA、CAD等先进研发软

件，从精密冲压模具、金属结构件设计与制造高精密化出发，针对不同层次、不同需求的客户需求提供全方位的技术方

案，使得单一的2D设计模式转变为以3D设计为主，结合2D平台，建立了2D、3D交互设计与检验的作业模式，实现产品

设计的全过程管控与检测，极大提升了产品设计的质量与效率。

● 国家高新技术企业

●“精模奖”一等奖

●“中国机械工业科学技术奖”二等奖

● 国家标准化良好行为企业（AAAA）

● 模具出口重点单位

● 中国汽车零部件冲压模具重点骨干模具企业

● 广东省著名商标

● 广东省名牌产品

● “全国五金模具产业知名品牌创建示范区”知名骨干企业

● 建立了省级工程技术研究中心“广东省汽车大型零部件模具工程技术研究中心”和市级工程技术研究中心“东莞市大

型汽车模具、零部件工程技术研究开发中心”
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地址：广东省东莞市长安镇 上沙村合和区中南中路48号

电话： 0769-85312541

邮编：523870

主营业务： 国内家电模具、国外汽车模具 

主打产品：家电模具、汽车模具

官网：www.jyiyuan.com

永大精密模具（东莞）有限公司

     永大精密模具（东莞）有限公司（隶属于台湾机元企业股份有限公司，始创于1974年6月），成立于2000 年4月份，

现占地面积50亩，经营项目从模具设计、素材供应、铣磨加工、CNC加工、真空热处理、热处理后研磨、进口线切割放

电加工到零组件、零配件部品、整套模具组立、试模完成，业已成为五金冲压模具全方位加工配套的大规模模具设计制

造公司。在完整的制度下配合一流的管理，业绩每年稳健成长，无论是产量或是质量，永大均居于行业领先地位，可以

完全满足客户选用。

设备主要参数如下:

       凯普HR：于2017年10月将人事管理、考勤管理、后勤管理、饭堂消费管理、薪资管理几大模块成功上线，系统全

面使用一年时间，每月都能顺利由系统结算出员工薪资，并能与饭堂承包商每月进行饭堂消费对账。

      泛微OA:国内第一品牌的OA系统，也是国内唯一的主板上市OA厂商，功能强大又易于使用。公司于2018年2月成功

上线，各模块都已投入使用，并与HR系统、ERP系统成功进行对接，为公司无纸化办公、规范内部单据审批做到了极大

的推动与完善。

      方天ERP:方天软件公司坚持市场细分战略，矢志成为“中国模具ERP第一品牌”，率先开发出模具行业的管理系统，

为ERP在模具领域的成功提供了成熟的解决方案和业务实践。公司已购买方天B9 ERP全模块，于2018年7月正式上线，

各项项目进度数据、生产数据都能通过电子看板展现出来，让公司的经营管理有“数”可依。同时在9月份顺利产出财务

相关报表，标识着项目已进入验收阶段。
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● 工程人员能力介绍

        公司现有工程人员4人，其中高级工程师1人，工程师3人。大专学历4人，其中3人有着10年以丰富模具制造经验。

● 技术人员能力介绍

       公司自成立以来，始终坚持以科技为先导，以市场为导向，业精于专，专注成就专业。公司拥有76人的专业技术团

队，其中高级技术员13人，中级技术员63人。本科学历20人，大专53人，高中或中专3人。优秀的技术团队是高品质的

源头，我们秉着“学无止境，开拓创新”的精神，勇攀技术高峰。

● 获得国家2项专利证书：

    1.1实用新型专利证书，证书编号：第1035251号

    1.2外观设计专利证书，证书编号：第778316号

● 获得ISO质量管理体系认证，证书编号：UQ171735R001。

● 获得日本株式会社总代理。

机台行程 重复精度
加工精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

AQ-360L X轴：560MM/Y轴：350MM/Z轴：200MM

AQ-560L X轴: 360MM/Y轴: 250MM/Z轴: 200MM

UDM-4222E X轴: 4000MM/Y轴: 2200MM/Z轴: 1000MM

SP3016 X轴: 3000MM/Y轴: 1600MM/Z轴: 850MM

VP2012 X轴: 2000MM/Y轴: 1200MM/Z轴: 750MM

PSG060150 1500*750*400

PSG075220 2200*750*400

PSG075150AHR 2200*1200*550

PSGR-122AHR

4 真空热处理炉 美国 美国VFS 1台 600*600*900 ///// ///// ///// 材料热处理处理

扬力 JM36-630 800T

台湾 JD36-630R 630T

SNS2-400 400T

STD-400 200T

机台行程 重复精度
测量精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

1 电子高度仪 瑞士 7443 1台 0-600mm 1um 5um /////
模具工件高度测

量

2 粗糙度测试仪 日本 SJ-301 1台 50mm ///// /////

3 光谱仪 英国 X-MET 8000 1台 12 14 ///// 模具的材质量

4 影像投影仪(2.5次元) 德国 20009 1台 Y轴100轴200 3um 5um ///// 测量模具零件

4B140068 Z轴800Y轴2200X轴1000

A18412 Z轴1000Y轴2000X轴1200

/////
测量模具及模具

样品
5 三次元测量仪 中国 2台 3um 5um

模具试模冲压

No. 仪器名称 国别产地 型号规格 数量

能力

用途

5 冲床 7台 ///// ///// /////

8000 模具精加工

3 磨床 台湾 14台 20um 20um ///// 模具精加工

2 CNC立式加工中心 台湾 5台 20um 20um

用途

1 慢走丝沙迪克 日本 6台 5um 5um 模具精加工

No. 设备名称 国别产地 型号规格 数量

能力



地址：东莞市长安镇乌沙村李屋第六工业区

电话：+86（769）85338940

邮编：523860

主营业务：电子连接器成品及模具的研发、生产和销售。

主打产品：SFP、QSFP冲压及注塑组件、SATA、HDMI、USB２.０\３.０\３.１系列产品。

官网：www.yangming.net

东莞市扬明精密塑胶五金电子有限公司

       东莞市扬明精密塑胶五金电子有限公司成立于2000年，注册资金为1800万元人民币，总设备投资人民币9000万元

人民币。总员工人数900人，其中研发技人员100人，模具生产制造90人，品质和其它综合管理人员150人，生产车间人

员600人。

       公司电子连接器产品远销日本、韩国、美国、德国、法国等全球知名企业，如三星、泰科等，国内的一大批知名企

业也在使用公司的产品，如中兴、立讯等。公司生产的模具和连接器产品，已经达到同行业一流的设计和制造水平。

       公司在管理方面已经通过ISO9001、IATF16949、ISO14001、SAS18001的体系认证。公司主要产品为电子连接

器及其组件，公司拥有从产品的模具设计、加工、制造到产品设计、制造全部工艺能力。

      公司的设计人员有十年以上的设计工作经验，每年有来自国外行业领先研发团队的技术交流和支持。公司也逐步和

各大专院校加强产学研的合作，通过和各大知名企业的技术交流和合作来提升扬明的整体技术水平。

      公司模具加工和检测设备全部采用日本进口设备，其中主要有WASINO的光学研磨，SODICK、SEIBU的线切割，

MITSUBISHI的数控电火花机，BROTHER的CNC加工机等高精度的加工设备，日本NIKON的检测设备，确保模具零件

的加工精度。公司注塑设备主要为日本的FAUNC，冲压设备主要为日本的AIDA和KYORI，成品组装车间大量采用机器

人和自动化生产线。

      公司在生产过程和设计过程中采用ERP、PLM等管理软件，确保设计过程、生产过程的时效性。

       通过十几年发展和探索，公司在电子连接器产品的五金、塑胶模具和产品设计方面取得了客人和行业认可，并获得

国家高新技术企业、广东省著名商标企业、广东省创新产业化示范基地企业、东莞市模具协会常务副会长企业、深圳市

连接器协会副会长企业等荣誉称号。

       公司大力引进机器人和各类设计仿真软件，确保产品和模具设计的一次性成功。
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地址：东莞市长安镇上角社区上兴西路七号 

电话：0769-85377166 

邮编：523878

主营业务：模具制造、五金冲压、注塑成型、连接器装配OEM

主打产品：汽车连接器、高速通讯连接器、微细电子连接器、精密模具 

官网：www.dingtong.net.cn 

东莞市鼎通精密五金有限公司

       东 莞 市 鼎 通 精 密 五 金 有 限 公 司 是 一 家 集 产 品 开 发 、 模 具 制 造 、 零 件 加 工 、 精 密 注 塑 、 连 接 器 装 配 、 全 自 动

overmolding为一体的制造厂商。公司成立于2003年4月，注册资金4000多万，工厂建筑面积22000平方米，经过十多

年的努力，在汽车连接器、高速通讯连接器方面取得了一定的成绩。

      公司目前有近500人，设计研发人员40人、模具制造人员120人、大学本科以上学历占总人数的25%，获得国家资质

专利的有10人。

      制造能力分析软件品冠SPC系统、ERP软件用友U8 .0用于管理生产项目，设计软件(CAD、Proe/e、So l id 

works、UG)。总体来说软件使用能满足目前产品需求。

      公司2009年通过TS16949:2009体系认证、TUVIS09001:2008认证、YUVIS014001:2008认证，是国家认可的高

新技术企业，发明专利2项，实用新型专利15项。

      1、CCD在线检测（五金、塑胶）

      2、自动化机械手（塑胶加工）

      3、火花机自动夹具(模具加工)

      4、自动化装置Cage部（产品装配）

      5、U8系统、ERP交流管理 （系统管理）

      公司拥有日本KYORI高速冲床(从30T-250T)共有30余台、日本FANVC高速电动塑胶机（从30T-360T）共40余台、

进口慢走丝（seibv西部M50B）10台，另有光学曲线磨床（WAIDA）、镜面放电火花机（沙迪克）以及国外进口检查

设备、OGP光学影像测量仪、高精度高智能日本基恩士光学测量仪等设备，详见下表。
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地址：东莞市长安镇沙头沙区裕城路40号

电话：0769-81888653

邮编：513000

主营业务：冲压模具开发与模具加工

主打产品：冲压模具

官网：www.dop-mould.com

东莞市端品精密电子有限公司
       东莞市端品精密电子有限公司创立于2006年8月1日，前身为东莞市端品精密模具有限公司，位于中国模具重镇——

东莞市长安镇，占地6000多平方米，是一家集设计、开发、加工于一体的模具制造高端技术企业，主要模具制造业务范

围涉及到五金模、塑胶模，其产品范围涉及到五金模具、塑胶模具、精密连接器、LED引线架FPC系列、IC封装半导体、

微型电机马达等精密产品。

       目前东莞市端品精密电子有限公司拥有江西分厂、驻日本办事处、驻德国办事处。作为民营企业，经过快速发展，

公司在规模、硬件、设计水平、经营管理和企业文化的建设方面，具备了一定的基础和市场竞争力，赢得了海内外大客

户的支持与合作，保持着稳健快速的发展速度，市场前景乐观。

       一直以来，公司以“高精度、高品质、高效率”,作为企业经营理念，不断完善作业体系，创新技术建立高效机制，

引进美国、德国、日本、台湾等地高精度模具加工设备和检测仪器，来满足客户更高的个性化需求。并以最终的“产

品”是优秀的人才作为企业的经营使命所在，注重培训和员工素质提升，帮助员工成长，鼓励员工持股，以实现企业与

员工的长期共同发展。并于2017年获取最新ISO9001:2015标准质量管理体系认证。

       东莞市端品精密电子有限公司是一家集设计开发、加工于一体的模具制造高端技术企业，主要从事五金模具的设计

及加工、塑胶模具的加工。其产品范围涉及到五金模具、塑胶模具、精密连接器、LED引线架FPC系列、IC封装半导体、

微型电机马达等精密产品，国内合作客户主要为领胜集团，得润电子，莱尔德电子，得意电子，信维电子，连展，泰

科，先进半导体等主要客户，国外合作客户主要分布在美国，德国，法国，新加坡，日本等地，在模具行业领域具备了

一定的市场竞争力，赢得了海内外客户的一致好评。

      公司一直将创新作为企业发展的必经之路，不断引进同行业的顶尖技术人才加盟；并吸引了海内外各种人才加入，

清华大学兼德国留学生1名，美国留学生1名，大学本科生8名，大专人员15名，均拥有模具行业同等经验12年以上。

      “做全世界最大的光学产品制造基地”是公司在未来三年的既定目标，其在发展夯实光学模具制造的同时，积极将

触角延伸到世界尖端的非标光学产品上（目前国内在这块产品的制造上是空白）。

      为了进一步提升综合竞争力，走可持续发展道路，公司于2018年建立了2500多平方米的无尘车间并设立了“光学模

具研发中心”。

       截止目前为止，凯荣科技共拥有发明专利1项，实用新型专利3项，在申报的发明专利6项，实用新型专利8项。近三

年公司研发费用投入分别为72万元、109.5万元、291.7万元，分别占销售收入的31.85%、7.5%、6.3%。近一年公司的

高新技术产品收入占企业同期总收入的66%。

       在智能排产方面，产品加工有使用易飞ERP系统进行工艺排配，但未实现系统排产及交期预警等；在模具加工方

面，沿用WORD/EXCEL办公软件及自制的电子表格进行排产及交期预警，暂未实现模具生产加工智能化排产；在模具

生产车间，使用EROWA标准夹具，待加强设备监控和保养、车间看板、智能仓库AGV自动物流、刀具管理等智能化生

产以及未实现机器人自动化生产。

      为了满足客户不同需求，提升竞争力，公司计划在2017年10月底再次成立分公司，机台设备投资金额1500万，同年

11月正式启动！装备详情见下表。

63 64



地址：东莞市长安镇沙头南区合兴路4号

电话：0769-38932899

邮编：523850

主营业务：连接器、新能源充电部件、LED透镜、模具精密加工等

主打产品：公司专注于电子连接器、LED支架、LED透镜等精密模具的研发与制造

官网：www.jctc.com

胜蓝科技股份有限公司

        胜蓝科技股份有限公司建立于1999年09月，座落于东莞市长安镇.是一家专业从事电子连接器组件的研发、生产、

销售为一体的高新科技企业，公司成立于1999年，坐落于广东省东莞市长安镇，先后获得政府授予“高新技术企业”、

“广东省民营科技企业”、“市专利培育企业”、“先进民营企业”、“民营企业纳税大户”等荣誉称号。公司体系已经

通过ISO9001、ISO14001、TS16949、QC080000及UL产品认证等。

       公司拥有完善的研发、生产、销售等方面的软硬件设施，拥有目前世界先进的精密模具加工设备、生产设备、检验

设备等；并同步建立一批高素质、高效率、勇于挑战、敢于创新的专业技术团队。

        胜蓝科技秉持“员工、客户、社会和谐共赢”的经营指导原则，遵循商业道德、履行社会责任。公司坚信“人才立

企、科学经营”的发展战略，挑战更高的目标。

1、工程人员能力介绍

.       唐海江，2009年9月至2016年6月任胜蓝科技股份有限冲压部经理、模具事业部经理， 2010年主导开发LVDS系列

产品并取得较好市场表现，并参与了0.30mm超精密FPC连接器、USB3.0、USB-typeC、LED支架等产品、模具设计、

制造工艺的开发工作，并在2015年成功申请3项专利，1项冲压模具发明专利。

2、技术人员能力介绍

     王志刚，2008年07月加入胜蓝，现任胜蓝科技注塑部经理、高压事业部主管、模具加工部经理；并负责胜蓝注塑模

具的设计、加工生产。通过不断的努力并成功申请专利35项。

      谢 永 建 ，2 0 1 1年7月 加 入 胜 蓝 ， 现 任 模 具 事 业 部 主 管 、 有1 4年 以 上 精 密 数 控 加 工 经 验 。 加 工 精 度 能 控 制 在

0.001mm以内。

       公司自成立以来一直重视对研发的投入，秉承技术人员、销售人员和生产人员共同参与研发的大研发模式，为公司

营造良好的研发氛围。公司被认定为“东莞市企业技术中心”，通过设立研发中心，总括公司胜蓝研究院、电子连接器

事 业 部 、 新 能 源 事 业 部 、 光 电 事 业 部 、 精 密 模 具 事 业 部 等 。 公 司 采 用 自 主 研 发 的E R P管 理 系 统 ； 采 用 专 业 的

AutoCAD2004、AutoCAD2007、Pro/ENGINEER、UG NX4.0三维建模等专业设计软件。

       “高新技术企业”、“广东省民营科技企业”、“市专利培育企业”、“先进民营企业”、“民营企业纳税大户”

等荣誉称号。公司体系已经通过ISO9001、ISO14001、TS16949、QC080000及UL产品认证等。

自动化设备：

1. JCTC在塑胶模具MOLDING时采用全自动送料系统。五金端子和塑胶同步注胶，采用自动送料和脱料系统。

2. 端子自动收料系统。金属模具通过压力机作用，产品料带进行自动出料后进入收料机。

3. 自动组装系统，TYPE-C产品从单件产品经过自动组装设备，完成裁切、插PIN、套克、焊接、检验、包装等。

设备主要参数如下:
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机台行程 重复精度
加工精度

（公差）

最高转速

（R/MIN

)

1 Sodick 精密数控切割机 日本 AQ400Ls 2台 X轴/Y轴：400mm/400mm 1um 1um 模板模芯精加工

1 Seibu精密数控切割机 日本 M50A 2台 X轴/Y轴：500mm/500mm 1um 1um 模板模芯精加工

2 Sodick 镜面放电机 日本 AD30Ls 1台 X轴/Y轴：200mm/200mm 2um 2um 模板模芯精加工

4 基恩士 全自动检测仪 日本 1台 2um 2um 外形检测

5 尼康投影仪 日本 1台 5um 5um 外形检测

用途No. 设备或仪器名称 国别产地 型号规格 数量

能力



地址：广东省东莞市长镇上沙社区华丽路1号

电话：0769-86066888

邮编：523868

主营业务：铝合金精密压铸及加工、压铸模具设计与制造

主打产品： 汽车零部件、发动机零件、气候控制及量度仪器零件、自动化控制零件、通讯产品等

官网：www.hkmmr.com

东莞鸿图精密压铸有限公司

       东莞鸿图精密压铸有限公司于2002年成立，属于中外合资企业，位于广东省东莞市长安镇，占地面积42000平方

米，注册资本30982.06万港币，现有员工约1600人，为中国铸造百强企业，是华南乃至中国压铸行业领军者。公司产

能1万吨，年产值达5亿元，集团公司从事压铸行业40余年，具有较高行业知名度和行业地位。是一家集研发、生产、销

售为一体的综合型国家高新技术企业。

       公司在模具设计与制造、铝合金压铸及铸件精密加工、产品检测等方面具有雄厚的技术力量，拥有先进的模具设计

CAD/CAM/CAE软件及ERP信息化系统等，拥有高精度的加工及检测设备。

       公司秉承“技术创新、行业领先、改善经营、持续发展”经营理念，“技术领先、优质产品、客户第一、全员投

入”质量方针，注重人才培养、科技创新、产品品质，利用香港鸿图集团丰富的行业经验、雄厚资金实力和良好的国际

市场开拓能力，在模具设计与制造技术、铝合金压铸技术开发与应用均处于国内领先水平，部分技术达到国际先进水

平，在业内享有较高的声誉。

       公司作为一家集研发、生产、销售为一体的综合型高科技企业，在模具设计与制造、铝合金压铸及铸件加工、产品

检测等方面具有雄厚的技术力量，在行业内具有较高的知名度和稳固的地位，产品在市场上占有一席之地，拥有稳定的

客户群，并远销欧洲、北美、亚洲等国家,主要客户包括福特(Ford)、通用(GM)、奥迪(Audi)、捷豹(Jaguar)、麦格纳

(Magna)威伯克（Wabco）等。

      公司现有大专以上学历人数199人，研发人员240人，拥有经验丰富的工程技术人员220余人,能用英文与海外客户直

接商讨有关工程和品质问题。

      生产装备：为满足客户生产需求，公司拥有不同吨位的压铸机（125吨∽2500吨），数控铣床、高速铣、慢走丝线切

割 机 床 、 三 坐 标 测 量 机 、 合 模 机 、 热 处 理 设 备 及 周 边 辅 助 设 备 等 生 产 装 备 。 测 量 装 备 ： 设 有C M M精 密 测 量 室 、

MAGMA模流分析室、产品和材料性能测试室、X光无损检测室、金相/清洁度/孔隙率分析试验室等。

      公司现应用的主要管理软件：统计过程控制软件（SPC+MSA软件系统）及EPR管理软件。

       公司荣获国家高新技术企业、标准化良好行为4A企业、全国五金模具产业知名品牌创建示范区—骨干企业、第二届

中国铸造行业综合百强企业等荣誉称号，获得福特Q1证书，通过ISO9001、ISO14000、ISO/TS16949等管理体系认

证，在铸业展最佳铸件比赛中多次获得金奖、银奖等奖项，公司多个产品获得广东省高新技术产品证书，拥有多项发

明、实用新型国家专利授权。
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地址： 东莞市长安镇上沙振兴区新春路3号

电话： 0769-8532 2179

邮编： 523867

主营业务：研发、生产、销售连接器、通信设备、移动终端、电子产品、无人机等的精密模具及精密零组件，

                  新材料、新工艺的研发、货物及技术进出口

主打产品：连接器、通信设备、移动终端、电子产品、无人机等的精密模具及精密零组件 .

官网：www.xinghecast.com

东莞星河精密技术股份有限公司

       东莞星河精密技术股份有限公司创建于1998年10月18日，是一家专业研发、生产、销售连接器、通信设备、移动终

端、电子产品、无人机等的精密模具及精密零组件，新材料、新工艺的研发、货物及技术进出口的国家高新技术企业，

可为客户提供从产品设计、模具研发、模具制造、压铸生产、精密机加工、表面处理到物流交货等一站式优质服务。在

管理方面，公司坚持“以人为本、以质取胜”的经营理念，在经营体系管理上引进国际质量管理体系，公司2003年通过

了ISO9001:2000认证，2008年通过了ISO14001:2004认证, 2016开始导入IATF 16949:2015质量体系，并不断加强公

司管理人员、技术人员、开发人员的技能培训教育，使公司整体技术水平不断改善，以利于公司生产发展需要。

       注重企业文化建设，开展“以人为本”的三性管理“积极性、创造性、效益性”教育，充分调动全体成员的工作积

极性，发挥公司成员的创造能力，实现企业发展效益性。并在企业内部开展团结奋进的团队精神建设。对现有的生产设

备进行改进努力与国际生产条件相适应，达到生产高效和标准化。提高公司成员的品质意识，不断完善公司生产、经

营、管理机制，并向国际社会及同行、业界学习，达到国际行规标准及要求。在学习中不断进步，在开拓中不断进取、

在发展中不断壮大。

       公司的研发创新能力在行业处于领先地位，拥有52项授权专利，2012年被认定为“东莞市专利培育企业”。

2014年被认定为“国家高新技术企业”其中高新技术产品“长寿命高精密度连接器”获得10项授权专利；“精密多模光

纤通讯压铸件”获得11项授权专利。并于2014年与2015年连续被香港铸造行业总会评选为“最佳铸件优秀”奖。公司

连续多年评选为“长安镇优秀民营企业”、“长安镇民营企业纳税大户”、“长安镇年纳税伍佰万以上民企”、“纳税

优秀企业”等荣誉。

      公司成立一支专业的研发团队，下设设计课、项目课、模具课。设计科课负责模具、工装、夹治具等的设计开发，

项目课负责工艺标准制定，模具课负责模具制作、加工与装配等。研发部人员48名，占公司职工总数19%，其中大专以

上研发人员23人。研发团队拥有较强的研发能力，自主研发获得2项发明专利50项实用新型专利授权。公司积极开展

“产学研合作”计划，与广东机电职业技术学院合作开发了“交替型错位全自动送料钻孔攻牙机的研究应用”项目，项

目成功实现科技成果转化获得“交替型错位全自动送料钻孔攻牙机”授权专利，并取得良好的经济效益。

      公司引进世界一流行业顶尖设备，瑞士阿奇夏米尔·米克朗高速加工中心，阿奇夏米尔精密镜面火花机，美国产影像

测量仪OGP，德国品牌海克斯康3D测量仪模具，模具制作精度可达0.002mm，拥有信息化，半自动化模具加工生产

线，行业内高端压铸机，可为客户提供精密模具设计制造，精密压铸，精密压铸件交货一站式服务。

      生产过程应用ERP项目管理软件进行进度控制。

● 2006年 东莞市长安镇优秀民营企业

● 2008年 东莞市长安镇民营企业纳税大户

● 2008年 东莞市长安镇优秀民营企业

● 2010年 东莞市长安镇民营企业纳税大户

● 2010年 东莞市长安镇优秀民营企业

● 2011年 广东省民营科技企业

● 2011年 东莞市长安镇年纳税额伍佰万以上民企

● 2012年 东莞市专利培育企业

● 2014年 高新技术企业

● 2015年 最佳铸件优秀奖

● 2016年 最佳铸件优秀奖

      1、公司已经投产模具半自动加工生产线，整个加工过程用条码扫码获取加工信息，避免人工出错。

      2、公司在模具加工过程中，应用标准夹具制造系统加工模具零件和铜电极，从CNC加工，到3D检测，到镜面放电，

全部标准化操作。未来计划引进机器人，进行自动化无人化作业升级。

      3、公司压铸生产使用全自动配汤解决方案，采用自动配汤线应用，压铸件取件采取机器自动化，减少工人劳动强

度，提升生产稳定性，对产品品质的稳定性具有积极作用。
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       中国质量认证中心是由中国政府批准设立，被多国政府和多个国际权威组织认可的第三方专业认证机构，隶属中国

检验认证集团。

       中国质量认证中心始终致力于通过认证帮助客户提高产品和服务质量，促成各界的交流与合作，促进市场诚信体系

与和谐社会建设。经过近三十年的发展，已经成为业务门类全、服务网络广、技术力量强的一流质量服务机构，以较高

的信誉度和美誉度跻身世界知名认证品牌行列。

       中国质量认证中心可提供安全与性能、节能环保与低碳、管理提升、国际认证及培训等各个领域的认证及相关技术

服务。安全与性能认证覆盖工业品安全及性能、农食产品安全及网络安全；节能环保与低碳服务可满足客户在节能、节

水、环境友好、新能源、应对气候变化服务及绿色设计评估（EUP指令）等诸多领域的需求；管理提升不仅能帮助企业

对照质量、环境、食品安全、信息安全、职业健康、社会责任等国际标准开展合格评定工作，更可深入企业实际开展供

应商评审、一体化服务及品牌建设咨询；国际认证是认证中心运用技术手段降低或消除国际贸易中的技术壁垒，为外向

型企业提供国际市场准入服务。培训业务以质量、节能、管理、计量和标准为主要内容，可根据客户需求量身定制培训

课程，重在培养技术管理人才并传播先进的管理理念和经验。

       服务网络与客户近在咫尺。在国内设有11个产品认证分中心和36个管理体系认证分支机构，在国外设有25个业务推

广平台，可为客户提供高效优质的“一站式”服务。加入了主要的国际认证组织，与22个国家和地区的认证机构建立合

作关系，可为客户提供国际认证的“本土化”服务。自主研发建设了认证业务电子网络系统，客户可通过互联网便捷地

完成提交申请、报送材料、查询进度等操作。

       技术力量使客户获得高附加值的质量服务成为现实。拥有上万人的认证专业团队，多人进入国际认证组织管理层或

拥有国际认证资质。科研成果获得国家科学技术进步奖等殊荣。在前沿性业务与国际接轨，高端服务产品深受市场欢

迎。认证结果为政府采信、买方接受、社会认可。

       中国质量认证中心一贯积极响应政府倡导和政策指引，始终密切关注质量提升和社会消费的趋势，牢固坚持客户至

上的服务宗旨，正在朝着社会公信力高，有较强创新能力、市场竞争能力和可持续发展能力的全球认证机构的目标大步

迈进。

中国质量认证中心
CHINA�QUALITY�CERTIFICATION�CENTRE

认证为民

    品质共享

认证为民

    品质共享

       国家模具产品质量监督检验中心（广东）（简称“模具国检中心”）于2014年11月经国家质检总局批筹建设，

2017年10月建成投入使用，是广东省首个省、市、镇三级资金支持、选址在产业聚集区和知名品牌建设示范区的公共检

测技术服务平台。

       模具国检中心总投资约一亿元，占地约4000平方米，其中实验室面积5000平方米，目前已建成实验室13个，拥有

检测仪器设备超过100台（套），检测能力覆盖冲模、压铸模、塑料模、模具钢等产品范围，方法覆盖精密测量、无损

检测、材料分析、物理性能分析和化学成分分析等领域，服务内容能满足国内外模具企业原材料、标准件、模具及模具

制品检测需求及质量控制与提升的要求。模具国检中心组建了一支以华南理工大学阮锋教授、失效分析专家金林奎为核

心的的技术研究团队，具有丰富的理论和实战经验，能够为企业提供优质、高效的质量技术服务。

       模具国检中心积极发挥检测、中试、标准研究、研发、人才汇聚和培训六大平台作用，首创“4+1”服务模式，即

紧密围绕能力建设为基础、行业质量提升为目标、助力智能制造为方向、品牌培养为抓手这四个方面，并以培养行业质

量人才为保障开展各项工作，首创国家质检中心建设“东莞模式”，得到国家省市各级领导的高度认同，有效提升了模

具企业的质量保证能力，社会效益逐步凸显。

      模具国检中心充分发挥国家级模具行业公共服务平台的作用，实现平台资源的优化配置与高效利用，帮助企业在降

低运营成本的同时提高市场竞争力，助力我国模具产业的升级转型发展，做先进制造业放心的伙伴。
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